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1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Naziv: ,Henkel Srbija“d.0.0 Beograd, Ogranak KruSevac

Sediste i adresa: Bulevar oslobodenja 383, 11040 Beograd

Sifra delatnosti: 2041

Naziv delatnosti: Proizvodnja deterdZenata, sapuna, sredstava za €is¢enje i poliranje
Matiéni broj: 07102160

PIB: 100472093

Odgovorno lice

ogranka: DuSan Antonijevi¢

Osobazakontakt: Dejana Jovanovi¢

Telefon: 037/415-438,060-2072-438

Ogranak Fabrike za proizvodnju deterdzenata iz KruSevca, koji je u sastaw privrednog drustva HENKEL SRBIJA d.0.0.
BEOGRAD, je nastao privatizacijom pravnog lica ,Merima“ iz KruSevca 2002. godine. Godine 2011. promenjen je nazv
kompanije iz Henkel Merima u HENKEL SRBIJA, d.0.0. sa sedistem u Beogradu. Fabrika u KruSevcu je registrovana kao
ogranakza proizvodnju deterdzenata.

Kompanija Merima osnovana je 1839 godine kao fabrika za proizvodnju sapuna i sve¢a, koja od 1924. godine zapo€inje
proizvodnju i kozmeti¢kih proizvoda. Godine 1961. po€inje proizvodnja pradkastih deterdzenata.

Danas je ogranak fabrike deterdzenata u KruSevcu, fabrika u kojoj se proizvode praSakasti i deterdzenti za pranje ve$a,
sredstva za automatsko pranje sudova, te¢na sredstva za pranje i is¢enje kaoitoaletne kuglice za negu toaleta.

Proizvodi su namenjeni domaéem trZistu, kao i za izvoz Fabrika se razija neprekidno: osavremenjavanjem proizvodnih
procesa, uvodenjem novih proizvoda, pove¢anjem kapaciteta proizvodnje, proSirenjem skladista, unapredenjem distribucije
sirovina i gotovih proizvoda, pove¢anjem energetske efikasnosti, poboljSanjem radnog okruZzenja i povecanjem
bezbednosti na radu.

2.  OPIS LOKACIJE

21. MAKROLOKACIJA

Grad KruSevac je lociran na oko 195 km jugoisto¢no od Beograda. Zauzima gradsko naselje KruSevac i 100 seoskih
naselja medu kojima su: Begovo Brdo, Belasica, Bivolje, Grevci, Dvorane, Dedina itd. Nalaz se u dolini Zapadnog
Pomoravija u Rasinskom okrugu u sredi$njoj Srbiji. KruSevac se nalazi na 137 m.n.v. i to na koordinatama 43° 34'60"
severno i 21°19' 36" istoCno.

Opstina Kruevac zahvata powsinu od 854 km2. Prema popisu iz 2022. god. ova opstina broji 113.582 stanownika, dok
gradsko naselje KruSevac ima 53.746 stanownika (prema popisuiz2011. godine bilo je 58.745 stanownika, a prema onom
iz 2002. godine bilo je 57.371 stanownik). To je ekonomski, administrativni, kulturni, zdravstveni, obrazowni, informatini i
sportski centar Rasinskog okruga. Ovaj grad je bio srednjovekowna srpska prestonica. Nalaz se u Krudevackoj kotlini koja
obuhvata kompoztnu dolinu Zapadne Morave i prostire se izmedu Levéa i Temni¢a na severu, Zupe, Ko paonika i
Jastrepcanajugui Kraljevacke kotline i Ibarske doline na zapadu.
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Slika 1. Polozaj opS&tine KruSevac

2.2. MIKROLOKACIJA

Fabrika tenih sredstava nalaz se u okviru kompleksa Henkel Srbija d.0.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata,
KruSevac (u daljem tekstu: Henkel Srbija), koji je lociran na prostoru od 36 ha, na KO Dedina, desno od puta KruSevac -
Pojate, odnosno na desnoj obali reke Rasine.

Lokacija kompleksa fabrike nalaz se u obuhvatu Plana generalne regulacije Istok 2, u privredno radnoj zoni Istok. Od
centragrada kompleks je udaljen oko 2 km,a od reke Rasine oko 500 metara.

Na levoj obali Rasine, locirano je naselje Bivolje sa 76 domacinstavai oko 237 stanownika, a nadalje se Siri teritorijagrad a
KruSevca. Na jugozapadnoj strani kompleksa Henkel Srbija su objekti DP Toplana. Njihova udaljenost od granice
kompleksa je oko 30 m. |za objekata T oplane, u industrijskoj zoni grada, prostire se naselje Dedinasa 812 domacinstava i
oko 2.380 stanownika. Najbliz stambeni objekti su isto¢no od kompleksa Henkel Srbija, na oko 500 m.

o

Slika 2. Polozaj kompleksa ,Henkel Srbija“ u odnosu na okolna naselja
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U pomenutom naselju Dedina, postoji osnowna Skola, na oko 1 km, vazduSnom linijom udaljena od kompleksa “Henkel
Srbija“ d.0.0. - Ogranak Kruevac. Naselje Bivolje i naselje Dedina se sastoje uglavnom od gusto izgradenih prizemnih
ku¢a. Objekti su uglavmom stambeni. U naselju Bivolje od objekata drustvenog znacaja evidentirani su: ambulanta,
veterinarska stanicaiosnovna Skola — sve na udaljenosti od oko 1 km vazdusnom linijom od fabri¢kog kompleksa.

Kompleksu se pristupa na dva mesta sa magistralne saobracajnice Krusevac - Pojate. Preko ove saobra¢ajnice ostvaruje
vezu sa istoénom obilaznicom koja se nalaz zapadno od lokacije i koja je planirana za povezvanje sa tzv. ,zapadno -
moravskim koridorom* (drzawni put IA reda br. A5). Prvi ulazna kompleks je kolskii namenjen zaposlenimai posetiocima,
a preko drugog ulaza kompleksu pristupaju kamionii Sleperi sa sirovinama i gotovim proizvodima. Saobracajnice i platoi na
kompleksu operatera suminimalne Sirine 7 m, jednosmerne i dvosmerne, izvedene sa asfaltnom i betonskom podlogom,
tako da proizvodnim objektima obezbeduju pristup sa tri strane.

Saobracajnice od teritorijalne vatrogasne jedinice Kruevac su Sirine 12,917 m, dvosmerne i jednosmerne, asfaltirane i
odgovaraju za kretanje svih wsta vozla sa osovinskim opterecenjem do 10 t. Na ovim saobra¢ajnicama prirodnih
prepreka nema, a od veStackih prepreka prisutni su semafori na raskrsnicama.

Katastarska parcela br.2280 KO Dedina, na kojoj se nalaz Fabrika teCnih sredstava, zauzima powsinu od 262.452,00 m 2,
alokacija je predvidena za objekte industrijske proizvodnje, skladista, komunalne usluge i servise.

Kopija planai lzvod iz lista nepokretnosti dati su u prilogu.

3.  OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA

Usled planiranog pove¢anja obima proizvodnje i uvodenja novog proizvodnog asortimana u okviru fabrike te¢nih sredstava
u kompleksu fabrike Henkel u KruSevcu, predvidena je adaptacija i dogradnja Fabrike te¢nih sredstava. Shodno tome,
delovi objektai instalacija neophodno je da pretrpe odredene izmene u odnosu na postojece stanje.

ProSirenje postojece Fabrike te¢nih sredstava je planirano na mestu nekadasnjeg magacina sirovina, koji se uklanja. Novi
pogon je tehnoloskii konstruktivno povezan sa Fabrikom te¢nih sredstava na junoj strani objekta.

Pored dogradnje Fabrike, planirani suiradovi na adaptaciji pojedinih njenih delova, u postoje¢im gabaritima.
Fabriku te€nih sredstava sacinjavaju sledece celine:

- Pogonte¢nih deterdZenata
- Aneks
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Kompresorska stanica

PretakaliSte i skladiste hlorovodoni¢ne kiseline (HCI)
Pumpna podstanica

Toplotna podstanica

Magacin sirovina.

Radovi predvideni projektom Ce se izvoditi fazno. Faza 1 obuhvata izvodenje dogradnje na mestu sadasnjeg magacina
sirovina, u okviru koje je predviden prostor za postavjanje masine za formiranje plasti¢ne ambalaze i magacinski prostor u
prizemlju,a na spratu su planirani magacinski prostori kancelarije za zaposlene. T akode, fazom 1 su predvidenii sledeci
radovi dogradnje i adaptacije: izgradnja nadstreSnice za skladidte hlorovodoni¢ne kiseline HCI; dogradnja tankvane,
postavjanje jo$ jednog rezervoara zapremine 27 méiizgradnja nadstrednice na skladistu za mravju kiselinu; izmestanje
teretnog lifta nafasadu sa nadstreSnicomizmedu kom presorske stanice i Aneksa i dogradnja susedne nadstresnice, kao i
adaptacija u prizemlju Aneksa, gde se predvida dnewno skladiste Rewoquat-a. U okviru faze 1 planirani su i radovi na
tehnolo3koj kanalizaciji, koji obuhvataju doradu postoje¢ih komora i umetanje tri plasti€éna montazna rezervoara u sve fri
komore sabirnog okna i nadgradivanje ku¢ice za opremu trokomornog sabirnog okna.

Faza 2 obuhvata izgradnju skladista i pretakaliSta za sirovinu Rewoquat WE 18. Planirana je izgradnja tankvane i
postavjanje rezervoara ukupne zapremine 42,7 m?, sa pripadaju¢om opremom, kao i izgradnja nadstre$nice iznad
rezervoara i pretakalista.

U tabeli 1. je dat prikaz postoje¢ih i novoprojektovanih powrSina objekta.

Tabela1.  Powsine dogradenih delovai ukupna ostvarena powrSina objekta

Naziv objekta Bruto povrsina,m? Neto povrsina, m2
PRIZEMLJE
Fabrika te¢nih sredstava - dogradnja 954,23 914,33
Pretakaliste i skladiste za hlorovodoni¢nu kiselinu — dogradnja
nadstresnice 217,61 /
Skladiétve sa rezervoarima za mravju kiselinu u tankvani sa 10,50 |
nadstreSnicom - dogradnja ’
Teretnilift- dogradnja 22,20 17,30
Nadstre$nica—dogradnja 5545 /
gkladiéte i pretakaliste sa nadstreSnicom za Rewoquat — Faza 95,00 /
Ukupno dogradeno na prizemlju 1.354,99 931,63
SPRAT
Fabrika teCnih sredstava - dogradnja 876,78 827,80
Teretnilift- dogradnja 18,40 16,90
Ukupno dogradeno na spratu 895,18 844,70
Ukupna novoprojektovana povrsina 2.250,17 1.776,33
POSTOJECE STANJE - PRIZEMLJE 3.357,66 2.961,20
POSTOJECE STANJE - SPRAT 143642 1.34117
Ukupnaostvarena povrsina objekta 7.044,25 6.078,70
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U okviru Aneksa je planirana adaptacija prostora powrSine 66,83 m2bruto, odnosno 54,25 m2 neto, za postavjanje opreme
za dnewno skladistenje i doziranje Rewoquat-a.

Objekat se nalaz u srediSnjem delu kompleksa i okruzen je (povezan) sa Fabrikom za proizvodnju kapsula za masinsko
pranje sudova (ADW), dok se sa druge strane objekta, odvojen saobra¢ajniocom, nalaz objekat Fabrike za proizvodnju
kapsulaza masinsko pranje ve$a (CAPS) sa jedne i Paletizacioni centar (P.C.) sa druge strane.

Polozaj Fabrike te¢nih sredstava u odnosu na ostale objekte kompleksa ,Henkel Srbija“ prikazan je na Slici 4., a u
grafiCkim prilozma je datcrteZ situacije predmetnih objekata.
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Slika 4. Polozaj Fabrike te¢nih sredstava (FTS)

3.1.  OPIS OBJEKTA
Opis objekta Fabrike sapuna-prethodno stanje

Predmetni objekat je u vreme gradenja bio planiran za proizvodnju sapunai bio je u toj funkciji od 1969. do 2012. godine
kada je projektovana adaptacija tog objekta u Fabriku te¢nih deterdZenata.

Nekadasnji objekat Fabrika sapuna, koja se adaptira, reSen je u tri neposredno vezana delai to:

1) Proizvodni deoi skladiste sirovina, spratnosti P i delom P+1,

2) Priru¢no skladiste gotove robe sa zawsnim delom proizvodne linije spratnosti P, u jednom delu sa galerijom i
3) Aneks, kancelarije, garderobe i sanitarni &vor, spratnosti P+1.

Adaptacijom je obuhvacen proizvodni deo, dok se skladiSte i aneks ne menjaju, izuzev $to se deo proizvodne linije
zaw3ava u delu skladista.
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Gradevinska adaptacija podrazumevala je uglamnom manje intervencije na pregradama i reorganizaciji prostora za potrebe
smestanja maSina i rezervoara i zamenu powrSinskih obrada, u najve¢em delu izradu hemijski otpornog poda od
kiselootporne keramike. Na kraju su predvideni zawdni radovi, zamena stolarije, kreCenje i bojenije.

Osnowna noseca konstrukcija objekta se ne menja. Armirano betonska konstrukcija izvedena je kao skeletna konstrukcija,
sa krownim pokrivaéem od durisol plo¢a debljine 8 cm, koje se oslanjaju na armirano beton ske nosa¢e narazmaku 1,93 m
sa hidroizolacijom.

Meduspratne tavanice su sastavjene od kontinualnih krstasto armiranih plo¢a debljine 16 i 20 cm i armirano betonskih
nosaca, koji se oslanjaju na armirano betonske stubove. U delu objekta gde ne postoji me duspratna konstrukcija, i gde
nema stubova u sredini, konstrukcija se sastoji od armirano betonskih ramova raspona 20 m.

Preko plo¢e postavijen je pod od betona i teraco ili vinaz plo€ica. Prozori su od Celi¢nih savijenih profila i ostakljeni su
staklom d=3 mm. U radnim prostorijama predvideno je dvostruko ostakljavanje. Meduspratna konstrukcija aneksa izradena
je takode od betona sa cementnom koSuljicom zaizraanje i plo¢icama od teracailivinaza prema nameni prostorija. Gde
je potrebno, predvideni su plafoni od perforiranog aluminijumskog lima sa mineralnom wunom kao izolacijomiilispecijalne
ploCe (sace) odiverice takode sa mineralnomwnom.

Temeljne stope glawnih stubova i ramova su od armiranog betona, a gde je optere¢enje malo, od nabijenog betona.

Zidna ispuna je od opeke 25 i 12 cm. Parapetni Zidovi se oslanjaju na temeljne gredice, koje idu preko temeljnih stopa
stubova.

Stepenidna konstrukcija je sastavijena od kolenastih armirano betonskih plo¢a. Nadstre$nice su armirano betonske ploce.

U toku eksploatacije objekta wseno je investiciono odrzavanje objekta (teraco podovi, keramicke plo€ice na zidovima,
probijanje potrebnih otvora), jer se tokom 40 godina eksploatacije inovirala oprema i tehnolo$ki postupci.

U objektu su bile izvedene instalacije vodovoda i kanalizacije i hidrantska mreZa, instalacije jake i slabe struje,
gromobranska instalacija, kaoi razvod radijatorskog grejanja.

Opis objekta Fabrike te€nih sredstava - postojece stanje

| POGON TECNIH DETERDZENAT A

Ukupna neto powsina pogona za proizvodnju te¢nih deterdZenata u prizemljuiznosi 2037,92 m?, a sastoji se od delova koji
su navedeni u nastavku.

Pogon punjenja i pakovanja. Postoje¢i prostor podeljen je na nizi deo dimenzja 70,7 m x 19,6 m, visine 4,0 m i vi§i deo
dimenzja 20,0 x 16,40 m,visine do konstrukcije 8,00 m. Neto powrSina ovog dela pogonaiznosi 1382,19 m2,

Pogon za skladistenje sirovina i mixing. Ovaj prostor je dimenzija 19,6 m x 15,9 m, visine 8,5 m i u njemu su smesteni
rezervoari te¢nih sirovina i oprema za ume$avanje - "MIXING". Visina ovog dela pogona do konstrukcije iznosi 8,0 m, a
njegova neto powsina 311,25 m2,

Pogon za skladiStenje poluproizvoda. Prostor za skladistenje sirovina sastoji se iz dve prostorije sledecih gabarita:
1)12,4 x 17,7 x 5,4 m, neto powrSine 218,05 m?i

2)7,0x17,7 x 5,4 m,neto powrSine 126,43 m2

Prostorije za skladistenje sirovina su vezane prolazom Sirine 3 m i izazom prema vanjskom platou segmentnim watima.
II' ANEKS

Aneks je dimenzja 34,8 x 7,0 i izveden je u dve etaze, prizemlje i sprat. Preko aneksa omogucena je neposredna veza sa
proizvodnim odeljenjima u prizemljuina spratu.

Prizemnii spratni deo aneksa su namenjeni pre svega smestaju garderoba i sanitarnih prostorijais timu vez sui obrade
Zidova i podova (plo€ice). Ukupna powsina je 435,56 m? prizemlje 223,54 m?i sprat 212,02 m2.
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KOMPRESORSKAST ANICA

Kompresorska stanica projektovana je uz postoje¢i objekat, dimenzja 17,7 x 7,3 m, spratnosti P. Objekat kompresorske
stanice se naslanja svojom duzom stranom na postojeci objekat koji je predmet adaptacije i njegov krovima jednostrani
pad od postojeCeg objekta prema sacbracajnici.

Neto powSina kompresorske stanice je 122,54 m2
PRETAKALISTE | SKLADISTE HCI

Tankvana za skladistenje HCI. SkladiStenje hlorovodoni¢ne kiseline wsi se u dva odgovaraju¢a rezervoara, pojedinacne
zapremine 27 m?3. Hidroizolacija preko sloja mrSavog betona je izadena od dva sloja "kondora4" leplienog wuéim
bitumenom unakrsno pre izcade temeljne ploCe, a po izradi temeljnih Zidova, ista izolacija je izedena uz zdove do iznad
trotoara.

Rezervoari su postavjeni na temeljnu ploCu debljine 25 cm, koja se fundira na sloju $ljunka debljine 30 cm, armiranu
prema statickom proraunu. Armirana betonske podna ploCe tankvane d=25 cm i zidovi su izadeni betonom MB30 VDP -
V8.

Dimenzja tankvane je 10,0 m x 5,0 m, a maksimalno havarijsko punjenje je h=1,04 m. Zidovi i pod tankvane su obloZeni
varenom plastiénom oblogom otpornom na hlorovodoni¢nu kiselinu. Bruto powsina tankvane iznosi 56,16 m2.

Pretakaliste. Rampa za istakanje cisternilocirana je pored objekta u slobodnom prostoru, kako je to dato planomnamene
powsina. Samarampa je deo manipulativnig platoa, locirana tako da posle manipulacije po platou cisterna dode naistovar
okrenuta svojim zadnjim delom gde se nalaze prikljuCci na cisterni prema objektu. Na mestu za istovar cisterna je
postavijena u nagibu od 2% tako da se sadrZaj cisterne slije prema prikljucku.

Ispod kolovozne betonske plo¢e postavijen je sloj Sljunka debljine 25 cm i sloj zbijenog tucanika debljine 15 cm.Armirano
betonska kolovozna plo¢a rampe, debljine 25 cm, izvedena je specijalnim vodonepropusnim betonom MB30.

Rampa je u padu 2% prema slivnickoj reSetki, a reSetka je u padu 2% prema tankvani. Oko podne ploCe pretakalista rade
se armirano betonski zastitni zidovi prose¢ne visine 44-28 cm i debljine 20 cm. Sabirni kanal u prostoru pretakalista je
dubine 0d 8-32cmii Sirine 50 cm, izveden betonom MB30 u dvostranoj oplati (natur beton). Kanali su povezani sa $ahtom
za sakupljanje i neutralizaciju eventualno prosutog materijala.

Sabirna havarijska $ahta je betonska, obloZzena kiselootpornim plastiCnim debeloslojnim ploama. Sastavi se vare
specijalnim plasti¢nim elektrodama.

Bruto powsina pretakalista je 140,0 m2, a tehnoloski je povezano sa slede¢im objektima:
Trokomorno okno sa ku¢icomza opremu, bruto powsine 10,86 m2i
Toplotna komora za zagrevanje, bruto powrSine 7,35 m2,

Ukupna bruto pows$inaza navedene objekte je 214,37 m2.

PUMPNAPODSTANICA

Pumpna i toplotna stanica. Prema projektu adaptacije Fabrike sapuna projektovana je podstanica za pretakanje sirovina iz
autocisterniitoplotna podstanica za distribuciju toplotne energije.

U tom cilju projektovan je stabilan aneksni objekat dimenzja 30,0 m x 3,10 m, prose¢ne visine 3,5 m, koji se sastoji iz tri
prostorije ukupne neto pow$ine 91,3 m

1) Pumpna podstanica, dimenzja9,5x 3,1 m,
2) Prostorijaza opremu za pretakanje 5,0 x 3,1 mi
3) Prostorija toplotne podstanice, dimenzja 15,0x 3,1 m.

Temelji objekta su samci fundirani na sloju mrSavog betona, na dubini od oko 100 cm, a vezne grede povezuju temelje i
sluze kao potpora za fasadne zidove.

Fasadnizidovi se rade od opeke 2 x 12 cm 3,0 cm izolacije od stiropora i vazdusnog prostora. Dvoslojni sendvi¢ zidovi se
sastoje od fasadne cigle spolja, debljine 12 cm, sloja stiropora debljine 3 cm i unutradnjeg zida od giter bloka ili opeke
debljine 12 cm.

Podovi u objektu su od lakoarmiranog betona, debljine 12 cm, preko kojeg je izvedena zawsna obrada.
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Unutradnje obrade suizvedene prema tehnolo$kim zahtevimai to:
Podovi:kiselootporne plo€ice u pumpnoj stanici i ferbeton u toplotnoj podstanici;
Zidovi: keramicke plo€ice u pumpnoj stanicii posno bojenje u toplotnoj podstanici;
Prozori: plasti¢na bravarija i wata od metalnih profila saispunom od termo panelai
Krov: sendvi¢ panel Celi¢ni, debljine 8 cm, saispunom od mineralne wne.

Limarski radovi za vezu novog i starog objekta uradeni su po detaljima izvodaca uz saglasnost projektanta. Prikupljanje i
spustanje vode sa objekta preko horizontalnih i vertikalnih oluka.

Neto pow§ina pumpne i toplotne podstanice iznosi 91,27 m?,a bruto powrSina je 101,96 m2
I MAGACIN SIROVINA

Magacin sirovina je prizemni objekat gabarita 20,0 x 26,1 m, izveden kao skeletna, ramovska armirano betonska
konstrukcija sa dvodonim krovom. Powr§ina magacina sirovina iznosi 485,93 m2 neto, odnosno 543,24 m2bruto.

Dogradnjai adaptacija Fabrike te¢nih sredstava — novoprojektovano stanje

Usled promenjene i proSirene potrebe u smislu osawemenjavanja i zaokruzvanja tehnoloskog postupka, ukazala se
potreba za proSirenjem postojecih delova objekta i izmenom dela tehnoloskog procesa, a samim tim delimi¢no izmenom
delova opreme, instalacijaili gradevinskih celina.

Kao $to je napred navedeno, izvodenje predvidenih radova dogradnje i adaptacije objekta ¢e se odvijati u dve faze. U
nastavku su dati opisi novoprojektovanih delova objekta Fabrike tenih sredstava.

OPIS OBJEKTAZA PROIZVODNJU TECNIH SREDSTAVA — FAZA 1
FABRIKA TECNIH SREDST AVA - DOGRADNJA

Dogradnja fabrike teCnih sredstava na mestu magacina koji se rusi je projektovana kao skeletna, ramovska armirano
betonska konstrukcija. Objekatje dimenzja 31,0 x 28,3 m, a ispred objekta predviden je trem dimenzja31,0x 2,50 m.

Objekatje spratnosti P+1, ukupne neto powrSine 1742,13 m2, a bruto powsine 1831,01 m2,
Zaapsolutnu nulu objekta je usvojena kota £0.00=145,93 m. Maksimalna visina objekta, kota venca, iznosi 14,53 m.

U prizemlju novog objekta (na koti £0.00) se nalaze proizvodni pogon i magacinski prostor. Naime, dogradnjom fabrike
teCnih sredstava, u prizemlju objekta je dobijen prostor za skladistenje ambalaZe i prostor za pripremu i izadu ambalaZe,
koji je tehnoloski povezan sa Fabrikom te€nih sredstava.

Planirano je postavijanje 2 masine za naduvavanje boca Blomax. Postupak formiranja boca se odvija na sledec¢inadin:

Iz pretforme na ulazu dolaz do sortiranja epruveta, nakon ¢ega se wSi njihovo zagrevanje do zahtevane temperature.
Nakon toga se wsi oblikovanje u Zeljeni oblik putem kalupa, gde se boca hladi. Dalje se transport wsi trakom do
proizvodne linije.

Prvi sprat se nalaz na koti +4.56. Na toj etaz je predviden magacinski prostor, povezan sa Fabrikom te¢nih sredstava, kao
i dve kancelarije i sanitarni &vor.

Krov novog objekta je ravan, sa nagibom od 2°.
Konstrukcija objekta

Osnowni konstruktivni sistem dogradnje je skeletni, od armiranog betona. Na armirano-betonske stubove se oslanjaju
glawni nosaciiroznjace krowmne konstrukcije.

Objekatdogradnje je dilatacionom razdelnicom odvojen od postojece fabrike.

Krownu konstrukciju ¢ine krowni nosaci i AB ploCa koja prihvata slojeve ranog krova (TR €eli¢ni lim, parna brana, Tl-
kamena wuna, PVC hidroizolaciona folija), u dvostranom nagibu 2°. Objekat je oblozen termopanelima sa &elicnom
potkonstrukcijom.

10



/
delta ="\
inzenjering

Fundiranje

Temelinu konstrukciju ¢ine armirano-betonski temelji samci, povezani veznim gredama. Dubina fundiranja je uskladena sa
dubinom fundiranja susednih objekata. U osi A predvidjene su temeljne stope sa dvostrukim ¢aSicama, za buduce
proSirenje objekta.

PRETAKALISTE | SKLADISTEHCI - DOGRADNJA
Rampa za istakanje cisterni - pretakaliste - izgradnja nadstre$nice

Pretakaliste je locirano pored objekta u slobodnom prostoru. Rampa je u padu 2 % premaslivnickoj reSetki, a oko podne
ploCe pretakali$ta rade se armirano betonski zastitni zidovi. Slivni kanal sa reSetkom povezan je sa Sahtom za sakupljanje
eventualno prosute te¢nosti. Ovakvo pretakaliste je u svemu istovetno prvom projektu. Promena predvidena ovim
projektom se odnosi na izgradnju lu¢ne nadstresnice, koja treba da zastiti prostor pretakalista od atmosferskih padavina.

Dimenzja ove nadstreSnice uslovijena je powrSinom pretakalista koje natkriva, odnosno gabaritkoji natkriva je 12,88 x 12,8
m, s tim da je oslanjanje reSeno preko Eetiri reSetkasta stuba koji su na osovinskom odstojanjuod 10,4 x 9,4 m. Sa prednje
strane, nadstreSnica je konzolno prepustena 2,5 m,a sa zadnje strane, prema pogonu te¢nih sredstava, 0,9 m. Ovi rasponi
se racionalno premosc¢avaju Celicnim reSetkama u oba pravca, s tim da je primarno oslanjanje reSeno sa dva reSetkasta
lu€narama,au drugom pravcu glavni oslonci su dve trougaone prostorne reSetke. Neposredno oslanjanje PVC membrane
predvideno je preko lukova od cevi 60 x 40 mm na osovinskom odstojanju od 1,175 odnosno 1,25 m. Lu¢na forma ovih
nosa¢a omogucava zatezanje membrane ("cirade") i njeno odrzavanje u priljubljenom poloZaju uzkonstrukciju. U krovnoj
polukruznoj ravni formiraju se spregovi od ukrstenih Sipkastih zatega.

Celitna konstrukcija, Zbog moguéeg agresivnog dejstava isparenja hlorovodoniéne kiseline, treba biti premazana
dvokomponentnom bojom na baz hlor kauCuka i prajmerom adekvatnog sastava, uz prethodno kvalitetno odstranjivanje
korozije.

Tankvane sa rezervoarima HCl-a - izgradnja nadstre$nice

Skladistenje hlorovodoniéne kiseline wsi se u odgovarajuce rezervoare, ukupne zapremine 2 x 27 m®. Rezervoari su
postavijeni na temeljnoj armirano betonskoj ploéi debljine 25 cm koja se fundira na sloju $ljunka visine 30 cm. 1z plo¢e se
formiraju obodni armirano betonski zidovi visine 1,1 m, te tako formiraju tankvanu za prihvat eventualno izivene te¢nosti.
Dimenzjatankvane je 10,0 x 5,0 m, a maksimalno havarijsko punjenje je do visine 1,04 m. Zidovii pod tankvane se oblozu
varenom plastiénom oblogom otpornom na dejstvo HCl-a.

Konstrukcija tankvane je u svemu po projektu po kome je dobijena gradevinska dozvola br. 351-1432/2013-01 od
27.2.2014. god. Predmet izmene postojece dokumentacije je lu¢na nadstreSnica koja se formira iznad tankvane, a koja
treba da zastiti prostor od atmosferskih padavinai posebno osun¢anja koje ugrozava plastiCne rezervoare.

Dimenzja ove nadstreSnice uslovijena je dimenzjom betonske tankvane koju natkriva, odnosno spoljnim gabaritom
betonskih Zidova tankvane koji iznosi 10,40 x 5,40 m. T ako je osovinsko odstojanje stubova 5,60 x 10,70 m {j. 2 x 5,35 m
poduzno. Visina ove nadstreSnice uslovjena je visinom plastiCnih rezervoara za HCI. Da bi se $to viSe zastitio prostor
tankvane od padavina, odabrana je radijalna forma krova sa relativno malim polupre¢nikom krivine, tako da je time
znacajno zasticena tankvana i od bo¢nog zakiSnjavanja. Zbog izraZene visine nadstrednice dodaje se i bo¢na zastita od

kiSe postavijanjem obloge (maske) od Celi¢ne podkonstrukcije sa razapetom PVC membranom na priblizno sredini visine
fasade.

Nosecu Celi¢nu konstrukciju Cini Sest stubova visine 6,415 m, kutijastog preseka 130 x 130 mm, stabilizovanih obodom
vertikalnim ukrstenim dijagonalama. Stubovi se anker zawrtnjima vezuju za prethodno izbetonirane temelje samce koji se
formiraju oko tankvane. Temelji samci su dimenzjau osnovi 120 x 120 cm i povezani su veznim gredama po kra¢oj strani.

Krownu konstrukciju ine tri reSetkasta lu¢na nosaca, koji se naslanjaju na parove stubova i vezuju se za iste zawrtnjima.
Owe lu€ne reSetke povezuju tri para poduznih reSetki koje su ujedno nosaci lu¢nih sekundarnih nosata membrane
postavjenih poduzno na osovinskom odstojanju od 1,06 m. Ovi luéni nosa¢i membrane su od kutijastih profila 40 x 60
mm.

Podumo se formiraju u kruni stubova prostorne trougaone reSetke, koje obezbeduju prostornu stabilnost u popre¢nom
pravcu. U krowmnoj polukruznoj ravni formiraju se spregovi od ukrstenih Sipkastih zatega.

Luéna forma ovih nosaca omogucéava zatezanje membrane ("cirade") i njeno odrZzavanje u priljublienom poloZaju uz
konstrukciju.
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Samo pri¢ws¢ivanje membrane za Celiénu konstrukciju prevideno je varenjem krajeva membrane toplim vazduhom.

Celi¢na konstrukcija, Zbog moguéeg agresivnog dejstva isparenja HCl-a, treba biti zatiéena premazom na baz hlor
kauCuka.

REZERVOARI ZAMRAVLJU KISELINU U TANKVANI SA NADSTRESNICOM - DOGRADNJA

Za postoje€i objekat skladista mravje kiseline ishodovana je dozwola br. 351-1554/2016-01 od 3.11.2016. godine -
Rezervoari za mraviju kiselinu u tankvani sa nadstreSnicom, bruto pows$ine 43,68 m?

Projektom je predvideno proSirenje, dogradnja tankvane i nadstre$nice za skladistenje mravje kiseline. Proizvodni proces
fabrike teCnih sredstava iziskuje proSirenje potojecih skladinih kapaciteta za dodatni, tre¢i rezervoar mravije kiseline od 25
m3,

Dogradnja tankvane i nadstresnice je u skladu sa svim vaze¢im zakonskim propisima i pravilnicima. U skladu sa tim
predvideno je proSirenje za dodatnih 2,5 m tankvane, kao i nadstreSnice. Na taj nacin ostvaruje se dodatna powrsina
objekta od 10,50 m2.

TROKOMORNO SABIRNO OKNO ZA TEHNOLOSKU KANALIZACIJU - DORADA SABIRNIH KOMORAI NADGRADNJA
KUCICE ZA OPREMU

U tehnoloSkom postupku u okviru Fabrike te¢nih sredstava nastaju odredene koli¢ine otpadnih voda, od pranjainstalacija i
pranja podova. Ove vode se slivaju zatvorenim sistemom koji se zawSava sabirnim oknima, iz kojih se voda prepumpava
na dalji tretman. Na taj nacin je ostvaren zatvoren sistem kanalizacije, u tom smislu da se iztrokomornih Sahti otpadne
vode ne slivaju gravitaciono ni u jednu kanalizacionu mrezu.

TERETNILIFT -DOGRADNJA

Predvidena pozcija teretnog lifta je prostor izmedu kompresorske zgrade i aneksa. Lift sluz za unos materijalaisirovinana
prvi sprat Fabrike te¢nih sredstava, u proizvodni pogon na spratu. Gabaritteretnog lifta je 15,20 x 4,85 m, a bruto pow§ina
koju ovaj lift zauzima na prizemljui spratuiznosi 40,60 m2.

NADSTRESNICA - DOGRADNJA

Pored teretnog lifta je planirana nadstre$nica Celi¢ne konstrukcije, gabarita 11,10 x 4,90 m. Bruto powrSina nadstreSnice
iznosi 55,45 m2.

ANEKS - ADAPTACIJA

Fazom 1 je predvidenai adaptacija u okviru prizemlja Aneksa radi formiranja prostora za dnewno skladistenje Rewoquat-a.
Prostor planiran za adaptaciju je powsine oko 70 m2.

OPIS OBJEKTAZA PROIZVODNJU TECNIH SREDSTAVA — FAZA 2
SKLADISTENJE | PRET AKANJE REWOQUAT -a— DOGRADNJA

Za skladistenje i pretakanje Rewoquat WE 18, koristi se rezervoar dimenzja @3000 x 7175 mm, sa pripadajuéom
opremom. Da bi se Rewoquat o€uvao u te€nom stanju, predvideno je grejanje rezervoara toplom vodom preko polucevi
obavijenih oko plasta rezervoara. Temperatura na kojoj se odrzava Rewoquat je u opsegu od 50 do 60 °C, Cime se
obezbeduije tecljivostrastopa.

Rezervoar je smesten u betonsku tankvanu zapremine 42,7 m2. U slu€aju havarije rezervoara, tankavana prima kompletnu
koli¢inu Rewoquat-a.

Gabaritskladista, odnosno tankvane iznosi 11,00 x 6,90 m, a bruto powsina 80,00 m?, iznad koje je planirana nadstre$nica
visine 11,00 m. Iznad pretakalita je predvidena nadstre$nica dimenzja 5,50 x2,50 m i visine od 4,00 m. Ukupna powr§ina
nadstreSnica skladista i pretakalista iznosi 95,00 m2 bruto.

3.1.1. Saobracajnice

Kolski pristup objektu je obezbeden sa june, zapadne i severne strane preko postojecih internih saobracajnica.

Za potrebe snabdevanja fabrike sirovinama i spoljnog transporta, projektovan je manipulativni plato sa pristupnim
saobra¢ajnicama. Interne saobracajnice i manipulativni plato imaju zadatak da obezbede neometanu komunikaciju
pretakaCkog mesta za sirovine, koje je projektovano u okviru adaptacije sa okolnim sobracajnicama.
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Osovina saobracajnice i njihove Sirine projektovane su tako da obezbede manipulaciju specijalnih cisterni za dovozi
pretovar sirovina potrebnih za proizvodnju u ovoj fabrici. Merodawni uslovi za dimenzionisanje saobracajnicai platoa biloje
saobracajno opterecenje, minimalni polupre¢nik skretanja i Sirina vozla. PretakaCko mesto je obradeno posebnim
projektom. Na pretakackom mestu je moguce pretakanje izdve cisterne istowemeno.

Nivelaciono reSenje koncipirano je u skladu sa okolnim terenom i postoje¢im saobracajnicama, objektimai njihovim kotama
podova. Saobracajnice i plato su oiviCene ivicnjacima 18/24/80 sive boje. Padovi na saobracajnicama i platou su poduzni i
popre¢ni prema liveno-gvozdenim slivnicima i rigolama od 2%-0,3%, u zavisnosti od moguénosti i minimalni su.
Odvodnjavanje je reSeno preko liveno-gvozdenih slivnika i novoprojektovane atmosferske kanalizacije u postoje¢u
atmosfersku kanalizaciju.

Kolovozna konstrukcija saobra¢ajnice i manipulativnog platoa projektovana je kao fleksibilna sa asfaltnim zastorom.
Trotoari su sa zastorom od glatkih betonskih plo¢a debljine 6 cm, na sloju separisanog agregata frakcije 0/4 mm.

Parking za putni¢ka vozla zaposlenih u Fabrici obezbeden je u okviru velikog zajedni¢kog parkinga na ulazu u kompleks
fabrike Henkel (parkingima 205 parking mesta za putnika vozla).

3.1.2. Vodovod i kanalizacija

Vodovodna instalacija objekta Fabrika teCnih sredstava priklju€ena je na postojeCu internu mrezu sanitarne vode u okviru
kompleksa. U projektovanom proSirenju Fabrike teCnih sredstava planirana su Cetiri prikljuCka za pranje podova i dva
toaleta, a zbog proSirenja objekta potrebno je i jedan deo vodovodne mreZe izmestiti. Ukupne potrebe za sanitarnom
vodom dogradenog dela Fabrike te€nih sredstavaiznose 2.18 I/s.

Na kompleksu i oko predmetnog objekta postoji izgradena hidrantska mreZa. Postoje¢a hidrantska mreza se sastoji od
rezervoara protivpozarne vode zapremine 1,800 m3, dovodnog cevovoda DN300 duzine 1,100 m i prstenaste mreze u
kompleksu koja se sastoji od sedam prstenova sa pre¢nicima cevovoda od DN225, DN160 i DN110. Da bi se obezbedio
dovoljan protok i pritisak na svakom hidrantu (unutradnji + spoljni), u prethodnom periodu, prilikom projekta pro Sirenja
magacina, projektovana je pumpna stanica za hidrantsku mrezu celog kompleksa. Projektovana protivpozarna mreza se
prikljucuje na potisni cevovod hidrantske mreZe fabrike Henkel. Deo hidrantske mreze, deonica cevovodaijedan hidrant,
na Cijem mestu je planirana dogradnja Fabrike teCnih sredstava se izmes$ta. lzmestanje je projektovano tako da se
postojeCi prsten hidrantske mreze ne ukine.

TehnoloSka kanalizacija u Fabrici te¢nih sredstavaima tri razdvojena odvoda iz objekta:
1) Sa pretakalista sirovina za sakupljanje slu¢ajnoiscurele teCnosti;

2) Kiseli koji prati HCI i poluproizvode i proizvode kojiiz nje nastaju i

3) Neutralni koji prati pakovanje i ostala sredstva kuéne hemije koja su neutralna.

Separatni sliv sa pretakalidta sirovina sluZ samo za incidentno prosutu te¢nost, $to zna¢i da nije u kontinaualnoj funkciji,
ve¢ samo u sluCaju eventualnog izivanja te¢nosti. Za ow swhu se koristi krajnja komora suprotno od objekta.

Drugadva razdvojena sistema, kiselii neutralni, poti¢u iz pogonairazdvojeni su u samom pogonu pa se tako zaw$avaju u
druge dve komore trokomornog okna. Srednja sabirna komora je za kisele vode, a krajnja neutralna je prema objektu. Iz
njih se otpadna voda prepumpava prema fabrici praskastih deterdzenata na dalji tretman. Prethodno se voda iz komore sa
kiselim vodama ispituje i neutraliSe.

Za sva tri voda tehnoloSke kanalizacije izveden je isti tip kanalizacionog odvoda od polipropilenskih cevi odgovarajuceg
popre¢nog preseka @110 @150.

Betonsko trokomorno sabirno okno, koje se nalaz van objekta u zoni rezervoara HCl-a i pretakalista, sluz za prikupljanje
otpadnih teCnosti koje se iz sabimog okna prinudno i kontrolisano prepumpavaju na dalji tretman. Svaka od $ahti TS1,TS2i
TS3jedimenzjauosnovi 1,5 x 2,0 mi dubine 2,3 m. Dubina vode od dna ulivne cevi je oko 0,7 m.

Ovim projektom su predvidena izmena koja se odnosi na izadu pojacane spoljne i unutradnje izolacije betonskih powrSina i
umetanje tri sabirna plasticna montana rezervoara u sve fri komore. Ispred sve tri komore umeéu se betonske
predkomore sa propushim plasti¢nim ventilima ¢ime se obezbeduje kako pregled funkcije i vodonepropusnosti svakog
rezervoara, tako i moguénostzatvaranja dovoda i eventualne sanacije.

Na sva tri okna ugradeni su montazne betonske ploCe, a na njima revizioni poklopci. Poklopci se ugraduju i na sve tri
predkomore.
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U sklopu novih plasti¢nih sabimnih rezervoara sa poklopcem od PEHD-a, dimenzja 1850 mm x 1400mm x 1850mm i
umetnutim metalnim ramom za ojac¢anje, predvideni su spojevi plasti¢nim cevimaileptir ventilima.

Iznad trokomornog okna predvidena je izgradnja kucice za smes$taj merne opreme, pumpi i dodatne opreme za
neutralizaciju. Ku¢ica je od metalne konstrukcije i pokrivena i obloZena sendvi¢ panelima sa ugradenim vratima i
prozorima, odnosno ventilacionim otvorima.

U dogradenom delu Fabrike te€nih sredstava projektovana je tehnoloSka kanalizaciona mreza za prihvat vode od pranja
podai otpadne vode koja nastaje usled gaSenjamogucéeg pozara.

TehnoloSka kanalizacija se sastoji od linijskih podnih kanala sa reSetkama u prizemlju objekta, slivnika na spratovima i
odvodne mreZe, koja se sastoji od kanalizacionih cevi poloZenihispod donje plo¢e objekta i spoljnog odvoda d o rezervoara
za odlaganje tehnoloske vode.

Projektovano je da se kanalizaciona mreza tehnoloSke otpadna voda priklju¢i na tehnolosku kanalizacionu mrezu
proSirenog dela Fabrike kapsulaizatim dalje odvede do prefabrikovanog PEHD retenzionog rezervoara.

Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja je priklju¢ena na gradsku
kanalizacionu mrezu. Projektom je predvideno izmestanje deonice spoljne sanitarne kanalizacione mreZe na mestu
proSirenja objekta, kaoi priklju¢enje dva toaleta u dogradenom delu fabrike na kanalizacionu mrezu.

Atmosferska kanalizacija oko objekta Fabrike teCnih sredstava, sa trotoara, saobra¢ajnica i plo€nika se uliva u slivnike i
revizona okna i usmerava se prema uli¢noj mrez kompleksa. Atmosferska kanalizacija sa krova objekta se skuplja
horizontalnim i vertikalnim slinicima i najka¢im putem se povezuje na spoljnirazvod atmosferske kanalizacije kompleksa.
Vlode koje se slivaju sa okolnih platoai saobra¢ajnica, se posle pre¢i¢avanja na postojecim separatorima ulja i benzina,
upustaju u fabriCku atmosfersku kanalizaciju, a krajnji recipijentje reka Rasina.

Za dogradnju Fabrike te€nih sredstava projektovano je odvodenje atmosferske vode sa krovova vakuumskom
kanalizacijom idalje u internu atmosfersku kanalizaciju.

3.1.3. Elektroinstalacije

Napajanje elelktro energetskih instalacija u objektu teCnih deterdZenata je reSeno iz postoje¢e transformatorske stanice
TS-110/0,4 kV. U objektu je ugradeno viSe glawnih i sporednih razvodnih ormana za opSte i te hnoloSke potroSace i one
koji su u funkciji termotehnickih instalacija.

Zastita od elektri€nog udara je u skladu sa SRPS HD 60364-4-41:2017, a ostvarena je za$titom od direkinog dodira,
zastitom od indirektnog dodira i dopunskim iziedna¢enjem potencijala.

Spoljadnja gromobranska instalacija izvedena je sa dve Stapne hvataljke sa uredajima za rano startovanje, sa remenom
prednjacenja At=60 ms.

Uzemljivac je reSen kao temeljni, polaganjem trake FeZn 25x4 mm, sa formiranim izvodima za gromobranske spusteve i
sabirnice za iZednacenje potencijala.

U prostoru koji se adaptira predvidena je demontaza postojecih instalacija i izvodenje novih u skladu sa zahtevima
tehnolodkog procesa.

Napajanje instalacije u dogradenom delu Fabrike te¢nih sredstava je predvideno iz novoplanirane transformatorske stanice
TS610/0,4kV, 2x1600kVA, koja ¢e biti smestena u dogradenom proSirenju dela fabrike ADW - fabrike kapsula (Picasso 2)
i nije predmet ovog projekta. Prenos elektri¢ne energije iz TS-6 do predmetnog objekta wice se kablovima tipa N2XH-
J,1kV, odgovaraju¢eg poprecnog preseka. Polaganje kablova bi¢e izvedeno na kablovskim regalima.

Projektom se predvida instalacija napajanja potroSaca, razvodni ormanii kablovski razvod, instalacija utiCnicaiosvetljenja
(opSte i sigurnosno), instalacija uzemljenja, iZednac¢avanja potencijala i gromobranske zastite.

Kao osnowni uzemljiva¢ objekta predvida se temeljni uze mljivac koji e se izvesti od eli¢ne pocinkovane trake Fe/Zn 25x4
mm. Sa uzemljivata se predvidaju izvodi za uzemljenje SIP, za uzemljenje tehnoloSke opreme, za vezu sa drugim
susednim uzemljiva¢imaidr. Unutradnja gromobranska instalacija u objektu ¢e bitiizvedena medusobnim povezivanjem
svih metalnih masa u objektu, koje u normalnom radu nisu pod naponom, ali u slu¢aju kvara mogu do¢i pod napon.

Na ostalim delovima objekta koji se dograduju (nadstreSnice, teretni lift, pretakaliSte i skladiSte), predvidene su sve
neophodne elektro instalacije. Planirani objekti koji se dograduju nalaze se u zonama zastite postojecih Stapnih hvataljki sa
uredajima za rani start. Novoizvedeni uzemljivagi povezace se, gde god je to moguce, naizvode sa postojeéih uzemljivaca.
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Planirana dogradnja objekta ne uti¢e na pove¢anje ukupne odobrene jednovremene snage za kompleks.

3.1.4. Telekomunikacione instalacije

Za kompleks HENKEL ve¢ postoji izgradena telekomunikaciona infrastruktura i za dogradeni predmetni objekat se nece
menjati postojeci kapaciteti na kompleksu. Svi priklju¢ci se izvode na internu infrastrukturu Kompleksa Henkel.

U postoje¢em objektu Fabrike teCnih sredstava, u laboratoriji i kancelarijskim prostorijama na spratu, izvedena je instalacija
strukturne kablovske mreZe i omogucava povezvanje racunarskih uti¢nica i access point-ova u lokalnu raunarsku mrezu.
Postojeca instalacija strukturnog kablovskog sistema u Fabrici teCnih sredstava koncentriSe se u postojecem Rek ormanu,
koji je montiran u kancelariji br. 37 na spratu. U dogradenom delu objekta projektovana je instalacija strukturne kablovske
mreze i omogucava povezivanje radunarskih uti¢nica u lokalnu raCunarsku mrezu. Sistem je projektovan u skladu sa
standardima ISO/IEC 11801 EN 50173-2,kao i preporukama vodecih proizvodac¢a opreme u toj oblasti.

3.1.5. Zastita od pozara
U cilju zastite od poZara sva tehniCka dokumentacija bi¢e uradena u skladu sa uslovima MUP-a.

Za predmetni objekat osnova za definisanje elemenata zastite od poZara su Pravilnik o tehni¢kim normativima za
bezbednost od poZara i eksplozje postrojenja i objekata za zapaljive i gorive tenosti i 0 uskladiStavanju i pretakanju
zapaljivih i gorivih te¢nosti (“SI. gl. RS” br. 114/17 i 85/21) i Pravilnik o tehni¢kim normativima za zastitu industrijskih
objekata od pozara (“Sl. gl. RS” br. 01/18i 81/23), kao i ostali normativi.

U okviru kompleksa fabrike Henkel u KruSevcu postojiizgradena spoljna hidrantska mreza za gaSenje poZara. Namrezi je
ugradeno ukupno 18 spoljnih hidranata DN80, kojima je pokrivena celokupna powsina kompleksa. Uz spoljne
protivpooZzarne hidrante, u njihovoj neposrednoj blizini su izgradeni metalni hidrantski ormani, u kojima je smestena
protivpoZarna oprema.

U predmetnom objektu postoji unutrasnja hidrantska mreza sa 11 unutradnjih hidranata. Zidni hidrantsa opremom smesten
je tako da ne ometa komunikaciju,a da svojim poloZajem moZe da pokrije sve prostorije koje titi. Orman zidnog hidranta
snabdeven je sa hidrantskim crevom @52 mm, duzine 20 m i mlaznicom @52 mm, duzine 5 m.

Na osnowu Pravilnika o tehni¢kim normativima za instalacije hidrantske mreZe za gaSenje poZara potrebna koli¢ina vode za
dogradeni deo objekta Fabrike te¢nih sredstava, za koji je definisano: SOP Ill, K4 i zapremina oko 9000 m2je 151/s. Za
obezbedenje 151/s potrebna su dva unutradnjai dva spoljadnja hidranta.

IzmesStanjem deonice spoljasnje hidrantske mreze na mestu dogradnje, broj hidranata, odnosno koli¢ina vode sa kojom se
objekat brani je nepromenjena. Unutradnja protivpoZzarna mreza projektovana je prema vaze¢em Pravilniku o tehniCkim
normativima za instalacije hidrantske mreZe za gasnjene pozara za protok unutradnjeg hidranta od 2,5 I/s i minimalni
pritisak od 2,5 bara. Unutra$nji hidranti i pripadaju¢a oprema odgovaraju standardu SRPS EN 671-2 za koji se prilaze
isprava 0 usaglasenosti.

U objektu Fabrika tenih sredstava postoji sistem za automatsku detekciju i dojaw pozara. Sistem je namenjen
blagowremenom otkrivanju pojave i mesta nastanka poZara u najranijoj faz, kaoi alarmiranju posetilacai zaposlenih da je
u objektu detektovan poZar i upravijanju tehni¢kim iizwr8nim elementima prema projektu zastite od poZara.

Sistem za automatsku detekciju i dojawu poZara Cine:
e centralni uredaj (adresabilna protivpoZarna centrala),
adresabilni automatski detektori poZara,
adresabilni ru¢ni javjaci pozara,
adresibilni ulazno-izazni kontrolni elementi za monitoring i aktiviranje izwr$nih funkcija (moduli),
2wicni i svetlosni uredaji (sireneibljeskalice)i
kablovska instalacija.

Svi elementi sistema za automatsku detekciju i dojavu poZara moraju biti u skladu sa standardom SRPS EN54.

Svi postoje¢i javijaci u objektu, individualno adresabilni, vezani su u tri adresabilne petlje, i priklju¢eni su na postojecu
protivpozarnu centralu (PPC) koja se nalaz u prostoriji na prizemlju. Detekcija pozara signaliSe se na protivpoZarnoj
centrali,odakle slede interventne mere.

Shodno dogradnii objekta, predvideno je i prosirenje postojeéeg sistema dojave pozara sa novim elementima, kako bi sve
nove prostorije bile pokrivene. Postoje¢a protivpoZarna centralaima dovoljno kapaciteta za prihvat nove adresabilne petlje
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u koju Ce biti povezani novi elementi dojave poZara, kao i za proSirenje postojecih petlji u kojima ¢e biti ubaceni novi
elementi.

Svi novi adresabilni elementi dojave pozara u Dogradniji fabrike te€nih sredstava su organizovani u jednu novoprojektovanu
adresabilnu petlju i bice povezani preko novog razvodnog ormana RO-DP na postoje¢u protivpoZarnu centralu (PPC) u
Fabrici teCnih sredstava. Takode, predvideni su novi javijaCi u teretnom liftu, kao i u prostoriji za dnewno skladistenje
Rewoquat-a. Prema elaboratu o zonama opasnosti cela zapremina prostorije za dnevno skladiStenje Rewoquat-a je
klasifikovana kao zona opasnosti 2, tako da su odabrani novi konvencionalni opticki javijaci poZara u Ex izvedbi, koji ¢e biti
povezani u postojecu petlju preko adresabilnog ulaznog zonskog modula za povezvanje konvencionalnih javjaca u
adresibilnu petlju.

Predmetnim projektom je predviden i stabilni sistem za automatsko gaSenje poZara. Prema koncepciji zastite od pozara,
instalacija je planirana u okviru skladista objekta, proizvodnog dela, ukljuCujuéii pripadajuce tehnicke prostore. U objektu
se primenjuje klasi¢ni mokri sprinkler sistem, za rano gaSenje sa brzm odzivom, tzv. ESFR sistem (Early Suppresion Fast
Response). Ovaj sistem velikog kapaciteta omogucava zastitu skladista bez upotrebe regalnih mlazica, tj. samo
kori§¢enjem krovnog razvoda.

Zanapajanje sistema predvideni su betonski, ukopan rezervoar vode i poZarna pumpa sa dizel motorom. Potrebna koli¢ina
vode za dogradnju fabrike te¢nih sredstava iznosi 250 m?3. Zbog proSirenja novih objekata izabran je rezervoar zapremine
618 m3.

Kad su u pitanju signali neophodni za pravilno funkcionisanje instalacije, registruju se dve wrste signala. Jedni su statusni,
kojima je se u svakom momentu wSi kontrola ispravnosti instalacije, a drugi signalni koji ozna¢avaju pokretanje instalacije i
javijaju stanje pozara u objektu.

3.1.6. Termotehnicke instalacije

Toplotna podstanica (TPS) fabrike te¢nih deterdZzenata smestena je u za to predvidenom objektu, uzistoénu stranu objekta
mixinga i skladiStenja. Toplotna podstanica sa ploCastim izmenjivaem toplote radi u sistemu voda-voda primarnog
temperaturskog rezima 90/70°C i sekundardnog 80/60°C. Iz ove toplotne podstanice se snabdevaju radijatori u
proizvodnom pogonu prizemlja i sprata, radijatori kancelarija aneksa i hemijske laboratorije, kao i toplovodni kaloriferi u
pogonu za umesavanje sirovina (mixing).

lzvor rashladne energije je reverzbilna vazduhom hladena toplotna pumpa, smestena u dvoristu objekta. Temperaturni
rezim hladne vode je 7/12 °C, a tople vode 45/35 °C.

Klimatizacija proizvodnog pogona prizemlja i sprata se wsi putem klima komore KK1. Komora je predvidena da radi kao
mesna, sa =50 % odnosom sveZeg i opticajnog vazduha. Locirana je na prvom spratu objekta. Unutradnja projekina
temperatura za proizvodni pogon zimi je 18 °C i leti 28 °C. U proizvodnom pogonu, na mestima gde postoji mogu¢nost
prosipanja

agresiwnih oksidiraju¢ih supstanci (kiselina) ili gde moze doéi do pojave zapaljiivih isparenja, predvidena je i lokalna
vetilacija. Klima komora AHU2 ima zadatak klimatizacije prostorije u kojoj se nalaze pakerice te€nog deterdzenta. Pakerica
u toku svoga rada predaje prostoru zna¢ajnu koli€inu toplote, te je neophodno wéiti hladenje prostora u toku njenog rada.

U prostoru laboratorije postoje 2 digestora prikljuéena na sistem za odsisavanje otpadnog vazduha. Kada nije aktivan
sistem za odsisavanje, klimatizacija prostora se wsi preko dva split sistema.

Klimatizacija dogradenog dela Fabrike, gde je planiran pogon za izadu ambalaze u prizemljui magacin naspratu, se vrSi
upotrebom dve paketne - ,rooftop* jedinice smestene na krownoj terasi objekta ADW — Picasso 1. Rooftop jedinice rade sa
delom sveZeg i delom opticajnog vazduha, a sluze za eliminisanje toplotnih dobitaka i gubitaka, kao i za obezbedivanje
sveZzeg vazduha.

Masine za izadu ambalaze predaju znacajne koli€ine energije okolini zratenjem i konvekcijom, paje predvidena lokalna
ventilacija ovog prostora putem haube za odsisavanje vazduha. Nadoknada vazduha odsisanog kroz haubu se wrsi preko
pomenute rooftop*jedinice.

Vazduh iz toaleta se iziaci odvojenim sistemom, primenom aksijalnog ventilatora za izdaenje vazduha na fasadi objekta,
plasti¢nih kruznih kanala i vazdu$nih ventila za izdaCenje vazduha. Za vrata na proizvodnom pogonu i magacinskom
prostoru su predvidene vazdusne zavese — toplovodna na spoljnim watimaibez greja¢a na unutradnjim vratima.

Zapreostale kancelarije i mali magacin u prizemlju, predvida se klimatizacija kombinacijom kanalskih i kasetnih ,fan coil®
uredaja Cetvorocevnog sistema.
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3.1.7. Komprimovani vazduh

Zapotrebe snabdevanja potrosa¢a komprimovanim vazduhom, koristi se postoje¢a kompresorska stanica upredmetnom
objektu.

3.2.  OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

Razvojnim planom fabrike ,Henkel Srbija“ u KruSevcu, predvideno je povecanje kapaciteta proizvodnje Fabrike teCnih
sredstava na 90 000 t/god proizvoda.

U Fabrici za proizvodnju te¢nih sredstava proizvode se sledece grupe proizvoda:
Sredstva za ru¢no pranje sudova (HDW — Hand Dish Wash)
Sredstva za pranje veSa (HDD - Heavy Deauty Detergents)
Sredstva za ispiranje sudovai odrzavanje Cisto¢e masine za pranje sudova (ADW — Automatic Dish Wash)
Sredstva za visSenamensko Ci¢enje (APC — All Purpose Cleaner)
Sredstva za CiS¢enje toaleta (T C - Toilet Cleaner)
Projektom je predvidenai proizvodnja omeksivaca za ves$ (FFI).

Povecanje obima proizvodnje i proSirenje asortimana proizvoda, uslovilo je potrebu proSirenja postoje¢e Fabrike te¢nih
sredstava, odnosno njenu dogradnju, kao i adaptaciju pojedinih njenih delova.

Planirani reZim rada postrojenja je 5 dana u nedelji, u tri smene.
Planiran broj zaposlenih je 46 radnika iz Henkela i 36 radnika iz agencije (+12 sa po¢etkom rada nowve linije za punjenje).
ObjekatFabrike te€nih sredstava se moze podeliti u nekoliko celina:
1. Proizvodni deo, miksing i skladiStenje sirovina, spratnosti P,
Proizvodni deo, pakovanje proizvoda, spratnost P+1, deo spratnosti P,

Skladiste ambalaze, folijai prostora sa opremom za pripremu boca (duvaljke) spratnosti P+1,

2
3
4. Aneks, kancelarije, laboratorija kontrole kvaliteta i sanitarni ¢vorovi, spratnosti P+1,
5. Kompresorska stanica, spratnosti P,

6. NadstreSnicaza utovarfistovar ambalaze,

7

Prostor za prijem i skladistenje te¢nih sirovina, sa rezervoarima u kojima se (pored unutrasnjih rezervoara)
skladiSte sirovine,

8. Podizna platformakojom se ambalaZa sa spoljasnje strane objekta unosi na sprat Fabrike te¢nih deterzenata.

Tehnoloski postupak proizodnje te¢nih detergenata se sastoji od dve osnowne operacije: procesa umeSavanja
poluproizvoda (miksing) i procesa pakovanja proizvoda (jedini¢no i zbirno pakovanje).

Na slici 5. je prikazan blok dijagram procesa proizvodnje teCnih sredstava, a u prilogu Zahteva su dati crteZi dispozcije
opreme u prizemljui na spratu Fabrike te¢nih sredstava.

3.21. Proces umeSavanja

Prostor miksinga opremljen je sa 9 miksera (Slika 6.), sa prateCom opremom (izmenjivaci toplote, pneumatske pumpe,
specijalni Ystral mikser i sl.), od kojih su 3 namenjena za proizvodnju sredstava za €iS¢enje toaleta i oni su izradeni od
nerdajuceg Celika, AISI 304 i obloZeni polipropilenom zbog korozownih svojstava sirovina (HCI). Preostalih 6 se koriste za
pripremu ostalih grupa poluproizvoda i izradeni su od nerdajuceg ¢elika, AISI 316L.
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Proces pripreme poluproizvoda odvija se doziranjem komponenti za izadu poluproizvoda, uz strogo postovanje definisanin
procesnih parametara tehnoloSkog postupka (koli¢ine, redosled dodavanja, weme meSanja, temperatura).

Proces zapo€inje doziranjem vode, sanitarne ili demineralizovane (DEMI), na odredenoj temperaturi. Postoje dva uredaja
za proizvodnju DEMI vode (K275-A500-MB276, K275-A500-MB277), a svaki se sastoji od tri filtera (katjonski, anjonski i

filter sa meSanom jonoizmenjivackom smolom).

Sistem za dozranje vode opremljen je filterima za vodu, UV lampama za deznfekciju i izmenjivaCem toplote za grejanje
vode (izmenjivac toplote NT50T-V-24/CDS-16 i izmenjivac toplote NT50T-V-20/CDS-10).
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PraSkaste sirovine, kao i te¢ne sirovine koje se dozraju u manjim koli¢inama (parfemi, boje i sl.) dozraju se direktno,
ruénim ubacivanjemu mikser, postepenaili u porcijama ako to tehnolo$ki postupak zahteva. Precizno odm eravanje boja i
parfema wsi sektor interne logistike,a odmeravanje drugih sirovina koje se dodaju ruéno se wsi pomoc¢u vage na platformi
(Elicom, Si30, klasa tacnosti lll).

Tecne sirovine koje se Cuvaju u rezervoarima i sirovine koje se dozraju sa postoje¢ih dozimnih mesta izIBC kontejnera,
dozraju se pomo¢u odgovarajucih pumpi (ukljuivanjem/isklju¢ivanjem odgovaraju¢e pumpe i otvaranjem/zatvaranjem
rucnih ventila).

Dozranje te¢nih sirovina iz IBC kontejnera/buradi wsi se povezivanjem membranske pum pe sa cevovodom za dozranje
za zeljeni mikser, otvaranjem ruénog ventila, zaranjanjem creva za dozranje u IBC i ukljuivanjem pumpe. Odmeravanje
prilikom dozranja se wSi pomocu vage (Kontrola vaga - MSP doo, MSP-4-2000, klasa tagnosti lll).

e T

&

Slika 7. Ruéno doziranje sirovina i doziranje sirovina iz IBC kontejnera

Dozranje enzima i konzervansa wsi se preko komandnog panela izoorom odgovaraju¢eg miksera i zadavanjem Zeljene
koliCine sirovine koju je potrebno dozrati. Dakle, ove sirovine se izIBC kontejnera u izabrani mikser dozraju automatski,
pomocu odgovarajuce pumpe uzprecizno merenje koli€ine sirovine.

Slika 8. Doziranje enzima

Doziranje alkohola (Etanol 96% denaturisan sa MEK 0,5%, Izopropil alkohol). Sirovinu doprema sektor interne logistike, iz
magacina zapaljivih sirovina, neposredno pred pocetak proizvodnje. Dozvoljeno je prevoZzenje samo jednog IBC kontejnera
sa sirovinom. Transport etanola do objekta wSi se ru¢nim viljuskarom, a ukoliko se koristi elektri¢ni viljuskar isti mora biti
obezbeden protiveksplozivnom zastitom u skladu EU normama (EN 1755i AT EX 2014/34/EU).

IBC sa sirovinom postavija se na mesto predvideno iskljucivo za dozranje alkohola (dozirna stanica za alkohol)i povezuje
sa kablom za uzemljenje. Cevza dozranje alkohola mora biti uronjena u te€nost (voda / smesa sirovina) koja se nalaz u
mikseru, pre pocetka dozranja. Dozranje se wsi otvaranjem ru¢nog ventila na izabranom mikseru i uklju¢ivanjem pumpe
za dozranje alkohola (membranska pumpa, Wilden XPX220). Odmeravanje dozrane koli¢ine wrSi se pomo¢u mernih ¢elija
miksera.Nakon zawrSetka proizvodnje, IBC sa sirovinom se vra¢a u magacin zapaljivih sirovina.

Doziranje REWOQUAT-a (TEA-esterkvart). Sektor interne logistike doprema sirovinu, tri dana pre proCetka pripreme
poluproizvoda, do termokomore, predvidene za zagrevanje ove sirovine (Slika 9). Neposredno pre poCetka pripreme Sarze,
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IBC sa sirovinom zagrejanom na temperaturi od 60-65 °C se prevoz iz termokomore do dozirnog mesta i povezuje sa
pumpom (NETCH, NEMO, NM045BY03S18B) za prebacivanje sirovine izIBC kontejnera u dnewni sud, koja se pokrece
preko komandnog panela pored miksera. Dozranje izdnevnog suda u mikser 5, wsi se pomoéu pumpe (NETCH, NEMO,
NMO053BY04S18B) preko komandnog panela.

Dizne za dozranje sirovine moraju biti uronjene u te€nost koja se nalaz u mikseru (sme8a vode i drugih sirovina), pre
pocCetka doziranja. Odmeravanje dozrane koli€ine wr$i se pomo¢u mernih ¢elija miksera.

Doziranje zapaljivih parfema. Dozranje parfema kojiimaju zapaljive karakteristike, u mikser se wsi ru¢no, iz posude u kojoj
se nalaz tacna koli¢ina parfema potrebna za pripremu jedne Sarze. Odmeravanje parfema wrsi sektor interne logistike.

Sirovine koje je potrebno zagrejati na odredenoj temperaturi (40-60 °C), pre upotrebe se zagrevaju u jednoj od 3
termokomore za zagrevanje sirovina.

— L e

pats T - S

Slika 9. Termokomore za Rewoquat (levo) i za ostale sirovine (desno)

Homogenizacija komponenata u mikseru obavija se pokretanjem me$aca i izborom potrebne brzine me$anja, pomo¢u
odgovaraju¢ih prekidaca.

Nakon zawrSenog procesa pripreme poluproizvoda, uzima se uzorak i daje se zahtev kontroli kvaliteta za zawr$nu analizu i
po odredivanju statusa kontrolisanja, slede dalje operacije: korekcija ukoliko je potrebno ili transport poluproizvoda iz
miksera u rezervoar za poluproizvod.

Prostor miksinga opremljen je sa 23 rezervoara za skladiStenje poluproizvoda, ukupnog kapaciteta 513,5 m?3. Tri
rezervoara su obloZena polipropilenom zbog korozownih svojstava sirovina koje su u sastaw poluproizvoda (kiselina HCI).

Transport poluproizvoda wsi se povezivanjem miksera sa izabranim rezervoarom, preko razvodne table, otvaranjem
ventila ispod miksera i ventila na razvodnoj tabli i uklju¢ivanjem odgovarajuce pumpe.

Iz rezervoara, cevovodom za transport poluproizvoda do dnewnog suda, poluproizvod se transportuje do odgovarajuce
punilice, povezivanjem rezervoara sa cevovodom za transport poluproizvoda, preko razvodne table, otvaranjem ventila
rezervoara i uklju¢ivanjem odgovarajuce pumpe. Operater na punilici, po uklju€ivanju pumpe za transport poluproizvoda na
vodokaznom staklu kontroliSe transport.

U tabeli 2. su navedeni kapaciteti rezervoara za poluproizvod, kao i podaci o tome sa kojim mikserima i linijama za
punjenje se povezuju.

Tabela 2. Kapacitetiinamenarezervoara za skladitenje poluproizvoda

Red.br. | Kapacitet(t) Mikseri Linije zapunjenje Napomena
1. 12 1-6 Hank, Flexy, CCD
2. 20 1-6 Hank, Flexy, CCD
3. 20 1-6 Hank, Flexy, CCD
4, 20 1-6 Hank, Flexy, CCD
5. 15 1-6 Hank
6. 15 1-6 Hank
7. 8 1-6 Kugler
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Red.br. | Kapacitet(t) Mikseri Linije zapunjenje Napomena
8. 8 1-6 Kugler
9. 25 1-6 Hank, Flexy, CCD
10. 25 1-6 Hank, Flexy, CCD
11. 25 1-6 Hank, Flexy, CCD
12. 25 1-6 Hank, Flexy, CCD
13. 18,5 7-9 Ronaldo Oblozen polipropilenom
14. 18,5 7-9 Ronaldo ObloZen polipropilenom
15. 18,5 7-9 Ronaldo ObloZen polipropilenom
16. 20 7-9 Ronaldo
17. 20 7-9 Ronaldo
18. 50 1-6 Hank, CCD
19. 50 1-6 Hank, CCD
20. 25 1-6 Flexy, CCD
21. 25 1-6 Flexy, CCD
22. 25 1-6 Hank, Flexy, CCD
23. 25 1-6 Hank, Flexy, CCD

3.2.2. Pakovanje proizvoda

Nakon provere atributa pakovanja od strane kontrole kvaliteta, nastavija se punjenje te¢nih sredstava u boce i pakovanje
boca u kartonske kutije.

U okviru fabrike za proizvodnju te€nih sredstava predvideno je pet linija za punjenje gotovih proizvoda i to:

1. Ronaldo linija (Bref)

2. Hanklinija (Pur, Pril, Mir; SomatRinser)

3. Flexylinija (Persil,Maison Verte, Haw, Tolu)
4. Kuglerlinija(SomatMachine Cleaner)

5. CCDlinija (Maison Verte, biff).

Ronaldo, Hanki Flexy linije su smestene u prizemlju, dok su CCD i Kugler linije na spratu.

U fabrici teCnih sredstava trenutno su operativne Cetirilinije za punjenje i pakovanje te¢nih sredstava u boce (Hank, Flexy,
Ronaldo i Kugler). Projektom je predvidena instalacija linije CCD za punjenje proizvoda u ,DOY” wrece, kao i linija za
formiranje ambalaze KHS Blomax 8 koja se pozcionira u prizemlju dogradenog dela objekta.
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Slika 10. Osnova prizemlja dela objekta u kome se vrSi pakovanje proizvoda i SkladiSta ambalaze

21



/
delta ="\
inzenjering

) RS
|

{1 1 3
= e e omm (B a
| | 1]
I 5 S = = I = s x: 5
0o oA .
& - B |HR
EE Ch] o L = =
T :
L LE L] L b= = i
1 | |}
O 5 B = = R - |
H B
= i = _] = Frr g
i 2 i ni.l'x"! e
d B B HEH FPo l' |
| ] J <4
] BN
Nk

-

Slika 11. Osnova sprata dela objekta u kome se vrSi pakovanje proizvoda i Skladista ambalaze

Transportgotove robe, nakon zawrSenog procesa punjenjai pakovanja, wsi se trakastim transpoterima do paletizacionog
centra, odakle se dalje prevoz u skladiste gotove robe.

3.2.2.1. KHS Blomax 8 - linija za formiranje ambalaze

Dogradnjom fabrike te¢nih sredstava, u prizemlju objekta dobijen je prostorza pripremuiizradu ambalaze, kojitehnolo$ki
pripada Fabrici te€nih sredstava. Planirano je postavijanje jedne masine za naduvavanje boca, KHS Blomax8 i ostavljeno
je mestoza buduce proSirenje.

KHS Blomax 8 masinanamenjena je zarazduvanjane PET boca raznih veli¢ina maksimalne zapremine do 2 |. Kapacitet
masine je 10 400 boca/h. Ulazna sirovina za masinu su predforme koje se kroz proces transporta, sortiranjai grejanja, na
kraju razduvavaju u Zeljeniobliki zapreminu. Oblik je definisan samim alatom na masini u kojem postoji vodeno hladenje
kako bi boca zadrzala zeljeni oblik. U slu€aju potrebe za bocom drugacijeg oblika/zapremine potrebno je izwSiti zamenu
alata/gnezda na masini. Masina se sastoji od 8 jedini¢kih gnezda za boce.

Masina se moze podelitiu5 podsklopova od kojih svaki ima svoju funkciju (Slika 11):

1. Elevator za isipanje predformi — sluZ da se pristigle predforme iz razi€itog pakovanja prebace u usipni ko$
masine,

2. Transportnielevatorilineali— sluZ za transport i sortiranje preformi u taéno definisan poredak radi dopremanjado
same masine,

3. Grejna komora — u ovom delu masine wsi se zagrevanje predforme kako bi se omogucilo istezanje plastike u
Zeljeni oblik,

4. Stanica za razduvavanje — glawni deo masine u kojem se prethodno transportovana i razgrejana predforma na
temperaturiod 110 °C, razduvava uz pomo¢ komprimovanog vazduha od 32 bara u Zeljenom kalupu. Zahvaljujui

hladnoj vodi koja proti¢e kroz kalupe PET predforma prilikom dodira hladnih zidova kalupa vrlo brzo poprima i
zadrzava Zeljeni obliki

5. Cilerza hladenje vode koja cirkulise krozalate za boce.
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Slika 12. MaSina za formiranje boca KHS Blomax 8

Tehnicke karakteristike maSine za razduvavanje PET boca —Blomax8:

Kapacitet: 10.400 boca/h

Dimenzije: 2930 x 1285x 2070 mm

Masa: 15.500-16.500 kg

Instalisana el.energija: 272 kVA

Dimenzja predformi:60 —200 mm

Dimenzjaboca: maks.precnik 115 mmimaks. duzina 350 mm.

3.2.2.2. Ronaldo linija

Ronaldo linija je pozcionirana u prizemlju objekta Fabrike te¢nih sredstava do zida fabrike ADW. Na ovoj liniji se wSi
punjenje i pakovanje deterdZzenata za ¢iSCenje toaleta (Bref).

Ronaldo linija se sastoji od slede¢ih masina povezanih transportnim trakama:
1) Sorter boca ,POSIMAT*,
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Punilicaizatvaradica ,Serac”,

Provera curenjaboca ,Heuft",

Aplikator slivova (Stampanih folija) “FUJI",
Parnitunel i susac,

Vaga,

Masina za formiranje kutija ,ET T”,
Masina za pakovanje boca u kutije ,ET T”i
MaSina za zatvaranje kutija ,ETT*.

O 00 ~NO O b Wi
—_——— ==

Zaow proizvodnu liniju je predvideno dopremanje ve¢ pripremljene ambalaze (nema duvanja ambalaze —Blomax-a) koja
se sipa u usipni ko8, a koji se nalazi u okviru prostorije u kojima je predvidena instalacija masine za razduvavanje
ambalaZe (Blomax 8). Iz usipnog ko$a se transporterom podize gotova ambalaza i dodaje masini za sortiranje boca koja
ambalazu pozcionira na ploCasti transporter. PloCasti transporter transportuje prazne boce do masine za punjenje i
zatvaranje boca.

Pored masine za punjenje i zatvaranje boca je pozcioniran uspini ko§ za zatvaraCe sa pripadajucim transporterom koji
zatvaraCe sipa u masinu za dodavanje zatvaraCa. Na iZazu iz masine za punjenje i zatvaranje boca bice postavijen uredaj
za proveru curenja, koji Ce u slu€aju curenja bocu odbaciti.

Transportnom trakom napunjene boce se dopremaju do aplikatora Stampanih folija, a zatim prolaze kroz parni tunel za
Srinkovanje folije, pa zatim kroz suSac. Posle iZaska boce iz parnog tunela, boca stize do maSine za proveru mase boce,
gde se boca meri i u slu€aju da nije u granicama dozvoljene mase, proizvod se odbacuje. Dobro napunjene boce se
transporterom transportuju do masine za pakovanje boca u kutije, gde se automatski pakuje po 10 boca u kutiju.

Pored masine za pakovanje boca u kutije je pozicionirana i masina za formiranje kutija. U masinu za formiranje kutija se
dodaje kartonska ambalaze koju masina otvara i lepi dno same kutije i tako formiranu kutiju dodaje masini za pakovanje
napunjenih boca u kutiju. Kutije sa zapakovanim bocama se transporterom transportuju do masine za zatvaranje kutija, ali
se pre toga kutije mere i u slu€aju da masa nije u propisanim granicama, kutije se odbacuju. U masini za zatvaranje kutija,
kutije se zatvaraju {j. lepe.

Na izasku iz masSine za zatvaranje kutija, na kutije se lepi nalepnica i Stampa se kdd na stranici kutije. Tako spakovana i
obeleZena kutija se spiralnim transporterom podiZe na potrebnu visinu i sistemom plo¢astih transportera transportuje ka

paletizacionom centru, na paletiranje i dalju manipulaciju.
—) Pakovanje \_ :
u kutije :

Dodavanje J Formiranje J
¢epova

1Zaclja

- Lepljenje

nalepnica

Dodavanje —) Sortiranje —) Punjenjenje i
boca | boca zatvaranie boca

Palet

ambalaze

Slika 13. Blok 8ema procesa pakovanja proizvoda na Ronaldo liniji

Osnowne karakteristike Ronaldo linije:
Formatiboca: 750 ml

Nominalna brzina: 150 boca/min

Masa: 20.160kg

Instalisana snaga: 140 kW

Broj zaposlenih po smeni: 2 operatera (Henkel), 3 pomoéna radnika (agencija).

3.2.2.3. Hank linija

Hanklinija je postojeCaipozcioniranaje u prizemlju objekta, izmedu linija Ronaldo i Flexy. Na ovoj linijise wSi punjen je i
pakovanje deterdzenata za ru¢no pranje sudova (Pur, Pril, Mir...)i sredstava za maSinsko pranje sudova (SomatRinser).
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Hank inija se sastoji od slede¢ih masina povezanih transportnim trakama:

1) Sorter boca,Lafranchi”,

2) Punilicaizatvaradica ,Ronchi”,

3) Etiketirka ,P.E. Labeller”,

4) Masinaza formiranje kutija ,ETT”,

5) Masina za pakovanje bocau kutije ,ETT”,
6) Masinaza zatvaranje kutija ,ETT".

Iz miksera za umeSavanje teCnih sredstava, proizvod se transportuje na odlezavanje u trajanju od 24 h. Posude u kojima
odleZava delimi¢no gotovproizvod su povezane sistemom cevovoda sa Hank linijom.

Zaow proizvodnu liniju koristi se amabalaza pripremljena na liniji KHS Blomax 8. KHS Blomax 8 masin za razduvanjane
PET boca, nalaz se u susednoj prostoriji. Od predformi se proizvode boce koje se koriste u daljem procesu.

Pripremljena ambalaZa se transportuje u usipni ko$, izkojeg se transporterom podize i dodaje masini za sortiranje boca.
Sorter boca uzZima ambalazu i pozcionira je na plocasti transporter. Plo¢asti transporter transportuje prazne boce do
masine za punjenje i zatvaranje boca.

Pored masine za punjenje i zatvaranje boca nalaz se usipni ko$ za zatvaraCe, sa pripadajucim transporterom, koji
zatvaraCe sipau masinu za dodavanje zatvaraca.

Sledeéi u nizu procesa jeste etiketiranje samih boca i Stampanje UFI kdda. Automatska rotaciona masina za etiketiranje
wSi nanoSenje samolepljivih etiketa s toplim ili hladnim lepkom. Posle lepljenja etiketa boce dolaze na kontrolu, gde
kamera za kontrolu boca wriSi proveru broja artikala, bar kddova i kvaliteta nalepljenih etiketa. Rezultati ispitivanja ovom
kamerom prikazuju se na ekranu. Neispramne boce se odbacuju, a ispravne boce se transportuju dalje na zbirno
pakovanje.

Nakon §to boce produ inspekcijsku kontrolu, dopremaju se do Stampaca za boce. Uloga Stampaca za boce jeste
ispisivanje kra¢ih zapisa na powsini boce. Zatim sledi proces pakovanja boca u kutije.

U masinu za formiranje kutija se dodaje kartonska ambalaZa. Zatim se otvara i lepi dno same kutije i tako formirana kutija
se dodaje masini za pakovanje napunjenih boca u kutije (8/10/16/20 boca/kutija). Nakon postavjanja boca u kutije vrsi se
zatvaranje kutija na masini za zatvaranje kutija. Na iZasku iz maSine za zatvaranje kutija na kutije se lepi nalepnica i
Stampa se kdd na stranici kutije.

Tako spakovanai obleZena kutija se spiralnim tarnsporterom podize na potrebnu visinu i sistemom ploCastih transportera
transportuje ka paletizacionom centru.

2
Dodavanje — Sortiranje —) Punjenjenje i — Leplienje Pakovanje — 8
boca ‘ boca zatvaranje nalepnica u kutiie %
&
Dodavanje J Formiranje J
¢epova ambalaze

Slika 14. Blok Sema procesa pakovanja proizvoda na Hank liniji

Osnowne karakteristike Hank linije:

Formatiboca: 450 ml,500 ml, 600 ml,750 ml,

Nominalnabrzina: 140/167/183 boca/min (u zavisnosti od proizvoda),
Masa:20.910kg

Instalisana snaga: 104 kW

Broj zaposlenih po smeni: 3 operatera (Henkel), 1 pomoéniradnik (agencija).
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3.2.2.4. Flexy linija

Na Flexy liniji w3i se punjenje i pakovanje teCnih sredstava za masinsko pranje ve$a (Persil, Maison Verte...) i sredstava
za viSenamensko CiS¢enje powrSina (Haw, Tolu). Linija je pozcionirana u prizemlju objekta do zida koji se nalaz do
spoljne saobracajnice, koja deli Fabriku za proizvodnju kapsula od fabrike te€ nih sredstava.

Linija se sastoji od slede¢ih masina povezanih transportnim trakama:
1) Punilicaizatvara¢ica “Ronchi”,
) Linearna etiketirka “Packlab”,
) Rotaciona etiketirka “P.E. labeller”,
) UFlkoder,TIPTEH"
) Formiracica kutija“ETT”,
) Automatski upakiva¢ “ETT”,
7) ZatvaraCicakutija“ETT".

Po dobijanju proizvodnog naloga, palete sa odgovaraju¢im bocama dovoze se pored trasportne trake, na koju se boce
postavijaju ruéno. Boce se ploc¢astim transporterom dopremaju do masine za punjenje i zatvaranje boca. Zatvaraci za boce
se ruéno sipaju u koS za zatvaraCe, odakle se transporterom dopremaju do masine za dodavanje zatvaraca.

O O1 B~ WIN

Na iZazu iz maSine za punjenje i zatvaranje boca bi¢e postavijene dve masine za etiketiranje. Nakon punjenja,
transportnom trakom se boce dopremaju do jedne od dve etiketirke, u zavisnosti od proizvoda i oblika boce, gde se
aplikuju prednja i zadnja etiketa na bocu i Stampa UFI kod. Etiketiranje wsi nanoS$enje samolepljivih etiketa s toplim ili
hladnim lepkom.

Posle lepljenja etiketa boce dolaze na kontrolu gde kamera za kontrolu boca wsi proveru broja artikala, bar kodova i
kvaliteta nalepljenih etiketa. Rezultati ispitivanja ovom kamerom prikazuju se na ekranu. Neispravne boce se odbacuju, a
ispravne boce se transportuju transportnom trakom do automatskog upakivaéa boca u kutije.

Sledec¢a u nizu je masina za postavijanje/formiranje kutija. U masinu za formiranje kutija se dodaje kartonska ambalaza.
Zatim se otvara i lepi dno same kutije i tako formiranu kutiju dodaje masini za pakovanje napunjenih boca u kutije (2/3/4/10
bocal/kutija). Nakon postavjanja boca u kutije wSi se zatvaranje kutija na masini za zatvaranje kutija. Na iZasku izmasine
za zatvaranje kutijana kutije se lepinalepnicaiStampa se kdd na stranicikutije. Zatim se wsi provera tezine kutija na vagi.

Tako spakovanai obleZena kutija se spiralnim tarnsporterom podize na potrebnu visinu i sistemom plo¢astih transportera
transportuje ka paletizacionom centru.

2
Dodavanje — Sortiranje —) Punjenjenje i — Leplienje Pakovanje — 8
boca ‘ boca zatvaranje nalepnica u kutiie %
a
Dodavanje J Formiranje J
¢epova ambalaze

Slika 15. Blok Sema procesa pakovanja proizvoda na Flexy liniji

Osnowne karakteristike Hank linije:

Formati boca: 1000 ml, 1250 ml, 1500 ml, 2000 ml,

Nominalna brzina: 30/35/40 boca/min (u zavisnosti od proizvoda),
Masa: 12.860 kg

Instalisana snaga: 88 kW

Broj zaposlenih po smeni: 2 operatera (Henkel)i 4 pomoéna radnika (agencija).
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3.2.2.5. Kugler linija

Linija Kugler je postojec¢a linija sa modifikovanom trasom i bi¢e pozcionirana na spratu objekta Fabrike te¢nih sredstava,
do zda koji se nalaz uz spoljnu saobraéajnicu koja razdvaja fabriku za proizvodnju kapsula od predmetnog objekta. Na
ovoj liniji i se punjenje i pakovanje te¢nih sredstava za odrzavanje Cisto¢e masina za masinsko pranje sudova ( Somat
Machine Cleaner).

Kuglerlinija se sastoji od slede¢ih masina, povezanih transportnim trakama:
1) Punilica “Buender&Schmit’,
2) Zatvara¢ boca Rationator*
3) Etiketirka “Elmed”,
4) Stampagikoder ,Domino*,
5) Masina za zatvaranje kutija “ETT".

Iz miksera za umeSavanje, delimi¢no gotov proizvod se transportuje na odlezavanje u trajanju od 24 h. Posude u kojima
odleZava delimi¢no gotovproizvod su povezane sistemom cevovoda sa Kuglerlinijom.

Po dobijanju proizvodnog naloga, palete sa odgovaraju¢im bocama dovoze se iz magacina do trasportne trake, nakoju se
boce postavijaju ru¢no, a odakle se dopremaju do punilice i zatvaraice boca. Izborom odgovaraju¢eg programa regulise
se tezina poluproizvoda. U sorter zatvaraca, operater ru¢no sipa odgovarajuce zatvarace, koje transporter doprema do
zatvaraCice. Masina za punjenje je potpuno automatska sa sistemom za odvajanje boca.

Nakon punjenja, transportnom trakom, napunjene boce se dopremaju do etiketirke, gde se aplikuju prednjaizadnja etiketa
na bocu. Nakon etiketiranja, boce se dopremaju do Stampaca za boce. Uloga Stampaca za boce jeste ispisivanje kraih
zapisa na powrSini boce.

Na Kugler liniji postupak formiranja kutija i postavjanja boca u kutije wsi se manuelno. Nakon postavijanja boca u kutije
wsi se zatvaranje kutija na masini za zatvaranje kutija. Posle izr$enog zatvaranja kutija sledi Stampanje kutija. Stampaé
ispisuje kratki tekst na kartonskoj kutiji u kojoj se nalaz spakovan proizvod.

Na kraju transportne linije operateri postavijaju kutije sa proizvodom na euro paletu. Paletu sa proizvodom transportuju
pomocu ru¢nog paletera do masine za obmotavanje paleta stre¢ folijom sa rotirajucom platformom. ViljuSkarom se
preuzima paleta koja se dalje spusta podiznom platformom u prizemlje,a zatim se transportuje ka paletizacionom centru.

- Lepljenje - Pakovanje

boca hoca zatvaranije boca nalepnica u kutije

Dodavanje J
¢epova

Slika 16.  Blok Sema procesa pakovanja proizvoda na Kugler liniji

Dodavanje ‘- Sortiranje -—) Punjenjenje i

Paletizacija

Osnowne karakteristike Kugler linije:

Formatiboca: 250 ml,

Nominalna brzina: 60 boca/min,

Masa:6.070 kg

Instalisana snaga: 27,5 kW

Broj zaposlenih po smeni: 1 operater (Henkel),6 pomocnih radnika (agencija).
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3.2.2.6.CCD linija

Nova linija CCD bi¢e postavijena na spratu objekta Fabrike te¢nih sredstava, uz zid proizvodnog pogona ADW. Na ovoj
liniji wSiCe se punjenje i pakovanje tec¢nih sredstava za ru¢no pranje sudova, te¢nih sredstava za masinsko pranje vesa,
teCnih sredstava za viSenamensko ¢is¢enje i omekSivaca vesa, u Doy’ wece.

CCD linija se sastoji od slede¢ih masina, koje su povezane transportnim trakama:
1) IMA Punilica IMAllapack” (formiranje ,doy’ we¢a, umetanje zatvara¢a, punjenje i zatvaranje ,doy” wrece),
2) Vaga “‘Mettler Toledo”,
3) Masinaza formiranje kutija ,ETT*
4) Masinaza zatvaranje kutija ,ETT”
5) Koder,Markem Imaje*“i
6) Etiketirka ,Fuji Seal”.

Po dobijanju proizvodnog naloga palete sa folijom dovoze se pored punilice, gde operater namesta foliju i pode$ava
parametre. ,IMA* masine za punjenje i pakovanje se nalaze u ozidanoj prostoriji, izolovano od ostatka proizvodnog
procesa. Punilica ,IMA* wsi formiranje ,Doy‘ weéa i umetanje zatvaraCa, a zatim punjenje i zavarivanje ,Doy* wece. Uz
punilicu pozicioniran je uspini ko$ za zatvaraCe sa pripadajucim transporterom, koji zatvaraCe sipa u masinu za dodavanje
zatvaraca. Upakovan proizvod se ploCastim transporterom transoprtuje dalje, izvan ozidane prostorije ka masini za proveru
mase.

Proizvod se meri na osnow izabranog odgovaraju¢eg programa i u slu¢aju da nije u granicama dozvoljene mase, isti se
odbacuje. Ispravan proizvod se transportnom trakom doprema do stola za ruéno pakovanje wre¢a u kutije. Drugom
transportnom trakom, do istog stola dolaze i kutije formirane u formiracici kutija na kojoj masina otvara k artonsku ambalazu

i lepi dno same kutije.

Na stolu za ruéno pakovanje, operateri wSe pakovanje proizvoda u kutije. Kutije sa zapakovanim proizvodom se
transporterom transportuju do masine za zatvaranje kutija. Posle toga kutije se mere i u slu¢aju da masa nije u propisanim
granicama, odbacuju.

Na iZasku iz masine za zatvaranje kutija, na kutije se postavija nalepnica i Stampa se kod na stranici. T ako spakovana i
obelezena kutija se spiralnim transporterom podiZze na visinu i dalje se transporterom transportuje ka paletizacionom
centru.

Dodavanje —) Formiranje, punjenjenje Pakovanie u %
ambalaze i zatvaranje ambalaze —) kutije J w—) N
I g

Dodavanje Formiranje

cepova ambalaze

Slika 17. Blok Sema procesa pakovanja proizvoda na CCD liniji

Osnowne karakteristike CCD linije:
Formatiboca: XS, S, M, L
Nominalna brzina: 80/85/90/100 min,
Masa: 17.250kg

Instalisana snaga: 88,5 kW

Broj zaposlenih po smeni: 2 operatera (Henkel), 12 pomoénih radnika (agencija).
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3.2.3. Karakteristike sirovina i njihovo skladistenje

Pojedine sirovine, sa ve¢im procentualnim uée$Cem u recepturi te¢nih sredstava, skladiSte se u rezervoarima
pozcioniranim unutar objekta (Plurafac, Dehydol, Texapon) i rezervoarima smestenim u blizini objekta, na posebnim
prostorima ispod nadstre$nice (HCI, mravija kiselina i planirano skladiste za Rewoquat). Razvod hemikalija izrezervoara
do miksera wsi se odgovaraju¢im cevovodimai pumpama.

Sirovine sa manjim utroSkom u procesu proizvodnje u objekatse dopremaju u odgovaraju¢im posudama, IBC kontejnerima
ili buradima. Pojedine te¢ne sirovine se u miksere dozraju direktno iz IBC kontejnera (etanol, enzimi, konzervansi),
pomoc¢u odgovarajuce pumpe i cevovoda, dok se preostale sirovine, te¢ne i praskaste, u mikser dozraju ruéno.

Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje te€nih sredstava su uglanom organske smeSe, a njihove karakteristike su
iZoZene u Bezbednosnim listama koje su date u prilogu ovog zahteva. Sto se ti¢e njihove $tetnosti za zdravije Goveka i
Zivotnu sredinu, ve¢ina deluje iritativno na respiratorne organe i kozu, mogu da izazow o$tecenje o€iju, Stetne su ako se
progutaju i vecina je Stetna po Zivotinjski svet i vodene organizme.

Sirovine koje su opasne sa aspekta izazivanja poZara ili eksplozje su Etanol, zapaljivi parfemi, Rewoquat WE 18 i mravija
kiselina.

Etanol i zapaljivi parfemi se skladiSte u drugom objektu, Magacinu zapaljivih sirovina. Etanol, koji spada u grupu lako
zapaljivih materija, u Fabriku te¢nih sredstava se doprema u IBC kontejneru, koji se priviemeno pozcionira u posebnoj
prostoriji predvidenoj za dozranje alkohola. Nakon zawsenog proizvodnog ciklusa, IBC kontejner sa etanolom se waca u
Magacin zapaljivih sirovina.

Zapaljivi parfemi se u Fabriku te¢nih sredstava dopremaju u odgovaraju¢oj posudi, u koli¢ini za proizvodnju jedne $arze i u
mikserse ova koli¢inadozraru¢no.

Sirovina Rewoquat, koja se koristi u proizvodnji omekSivaCa, spada u zapaljive tenosti, kategoriju 3. Predmetnim
projektom planirana je izgradnja skladista i pretakali$ta Rewoquat-a, natkrivenog nadstreSnicom, kao i izgradnja dnevnog
skladista u okviru adaptacije Aneksa.

Skladiste i pretakali$te Rewoquat-a je planirano na slobodnom prostoru (ostrwu), u blizini skladista mravje kiseline, objekta
ADW-SP i cewnog mosta. Lokacija je potpuno opremljena pristupnim putevimai hidrantskom mrezom.

Zaskladistenje i pretakanje Rewoquat, projektovan je rezervoar dimenzja @3000 x 7175 mm, ukupne zapremine 42,7 m 3.
S obzirom da je maksimalno dozvoljeni nivo teénosti u rezervoaru 90 % zapremine rezervoara i daje gustinaRewoquat-a
963 kg/m3, maksimalna koli¢ina uskladistene te¢nosti u rezervoaru je 3,7 t. Rezervoar se smesta u betonsku tankvanu
zapremine 43 m3, koja u sluaju havarije rezervoara, prima kompletnu koli€inu te¢nosti iz rezervoara. Rezervoar je
vertikalna posuda od nerdajuceg Celika, opremljen sa prikljuckom za utakanje, istakanje, priklju¢kom za azot, odusak sa
filterom u atmosferu, merenje pritiska temperature i nivoa te¢nosti. Kako bi se obezbedila te€ljivostsirovine, predvideno je
grejanje rezervoara toplom vodom sa 30% etilen glikola. Za inertizaciju i pokrivanje te¢nosti u rezervoaru, koristi se gasoviti
azot iz baterije boca.

U tankavani rezervoara se nalaz i pumpa kapaciteta 12 m3/h, za transport sirovine do dnevnog rezervoara. Dnevno
skladiste se nalaz u Fabrici u okviru Aneksa, u posebnoj prostoriji. Rewoquat se iz skladiSnog rezervoara transportuje
cevovodom sa prate¢im elektri€nim grejanjem i uvodi se u dnewni rezervoar, odakle se cevovodom otprema u proces
proizodnje (mikser). Koli¢ina Rewoquata koji se skladisti za dnewne potrebe je 1 IBC kontejner + dnewni rezervoar,
ukupno1,5t.

Mravja kiselina se koristi u tehnoloSkom postupku proizvodnje sredstava za pranje i dezinfekciju. Mravija kiselina spada u
kategoriju gorivih te¢nosti.

Lokacija skladista mravije kiseline nalaz se u centralnom delu kompleksa u neposrednoj blizini Fabrike te€nih sredstava.
Pristup skladistu je mogu¢ sa tri strane, preko internih saobracajnica odgovaraju¢ih dimenzja i nosivosti. P rojektom je
planirana dogradnja postoje¢eg skladidta, u smislu proSirenja tankvane za 2,5 m, ugradnje jo$ jednog skladiSnog
rezervoara i izgradnje nadstre$nice.

Mravja kiselina se skladisti u tri nadzemnarezervoara, dva postojecaijedan novoprojektovani, pojedinaéne zapremine 27
m3. Rezervoari su izradeni od polietilena visoke gustine (PEVG) i termoizolovani sa izolacijom u duplom zidu. Smesteni su
u betonskoj tankvani dimenzja12,5x 4 x 1,2 m, koja je obloZena plasti¢nim materijalom radi zastite od korozije. Rastojanje
izmedu rezervoara u tankvani iznosi 1,1 m. Predvideno je skladiStenje najviSe 72.9 m? mravije kiseline (75% vodeni
rastvor), odnosno 65,3 t. Iznad tankvane je projektovana nadstreSnica za zastitu rezervoara od atmosferskih uticaja.
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Mravija kiselina se pumpama dozra u sud za meSanje koji se nalaz na automatskoj vagi. Dozranje je kontrolisano i
uskladeno sa ostalim kompnentama koje prave proizvodnu smesu.

3.2.4. Skladistenje ambalaze

Skladiste ambalaze i prostora sa opremom za pripremu boca predstavija dogradnju objekta za proizvodnju te¢nih
sredstava i bi¢e izgradena na mestu nekadasnjeg magacina sirovina, koji se uklanja. Ovaj novi pogon je tehnolo$ki i
konstruktivno povezan sa Fabrikom te¢nih sredstava na juznoj strani objekta i Fabrikom AD.W. na isto¢noj strani.

U prizemlju objekta je predvideno dnewno skladiste ambalaze, powrSine 245,95 m2. U dnewnom skladistu, materijal se
nalaz na paletamakoje se skaladiste “u podu®, zbog lakSe manipulacije. Dimenzja palete je 1200 x 800 x 1800 (do 2000)
mm.

Na spratu dogradenog dela, takode je planiran prostor za skladidtenje ambalaZe, u okviru kojeg se skladite sledece
koli¢ine materijala:

- Transportne kutije za Kugleri CCD u ,back to back®regalima —88 pal
- ZatvaraCii Boce za Kugleru ,backto back®regalima-78 pal

- Slivovi u backto back*regalima—132 pal

- Doy folijau ,backto back*regalima—342 pal

- Nalepnice u backto back®regalima—162 pal

Maksimalna masa paleta koje se skladiSte na prvom spratu objekta je 370 kg.

3.3.  KORISCENJE PRIRODNIH RESURSA | ENERGIJE

Zapotrebe izvodenja radova dogradnje i adaptacije Fabrike te¢nih sredstava, koristice se standardni prirodni gradevinski
materijali — pesak, 8ljunak, voda i sl., alis obzirom na obim radova potrebna koli¢ina materijala je relativno mala. Materijali
¢e se koristiti samo do zawSetka izvodenja planiranih radova. Prilikom redovnog eksploatacionog perioda Projekta nece se
koristiti drugi prirodni resursi, osim vode.

Tokom izvodenja radova, za potrebe napajanja gradilidta, kao i za potrebe napajanja Fabrike u toku redovnog rada
koristiCe se elektriCna energija.

Znacajnih uticaja na Zvotnu sredinu usled kori¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo koris¢enje wsi unutar
kompleksaina kontrolisani nacin.

3.4. STVARANJE OTPADA | NJEGOVE VRSTE

Postoje¢i fabriCki kompleks “Henkel Srbija” d.0.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata, KruSevac poseduje
dokument Plan upravijanja otpadom, koji se redowno revidira, a prema kome se u okviru kompleksa wsi postupanje sa
otpadom. Otpad generisan u fabriCkom krugu, prikuplja se sa pogodnih i za to odredenih i obelezenih mesta po
proizvodnim pogonima, radionicama, magacinima, prate¢im objektima i objektima koji sluZe za obavijanje kancelarijskih
poslova i odlaze u okviru kompleksa na za to predvidene prostore i powsine. Svako sredstvo za sakupljanje otpada je
jasno oznaceno sa vidnim natpisom o wrsti otpada.

Transport otpadnog materijala do punkta za otpad (plac za privvemeno skladiste otpada) wsi sluzba interne logistike.
Prilikom transporta otpada, vodi se raduna da ne dode do prosipanja / prolivanja otpadnih materija. Predvideno je da se
kontejner obloz we¢om ili da se sitan otpad ubaci u manje wreCe, pa zatim u odgovaraju¢i kontejner za otpad, kako ne bi
dolazlo do rasturanja otpada prilikom transporta.

Ukoliko dode do generisanja neke nove wrste otpada, koja nije ranije nastajala u kompleksu fabrike, wsi se njegova analiza
i karakterizacija preko oMa$cene i akreditovane laboratorije.

3.41. Cvrsti otpad

U toku redovnog rada Fabrike teCnih sredstava, trenutno se generiSu sledece wste i koli¢ine ¢wstog otpada:

- Papirnai kartonska ambalaza (transportne kutije, kartonske hilzne, papir),15 01 01 - 100 t/god,

- Plasti¢na nekontamirana ambalaza (folije, wreCe, plastiCne hilzne, boce, poklopci), 1501 02 - 20 t/igod i

- Kontaminirana ambalaza sa ostatkom proizvoda 1501 10* - 20 t/god.
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Sva plasti€na ambalaza u vidu IBC kontejnera i buradi, koja nastaje u procesu proizvodnje nakon upotrebe, pere se
vodenom parom na Liniji za pranje IBC kontejnera, a koja je sastawni deo proizvodnog procesa kompanije ,Henkel Srbija*“
d.0.0. - ogranak KruSevac. Pranje plasticne ambalaze se wsi prema ,Uputstvo - Pranje iskori§¢ene plasticne ambalaze -
IBC Kontejnera i buradi®. IBC kontejneri i burad se nakon pranja ponovo upotrebljavaju u procesu proizvodnje kao
ambalaza.

Nakon planirane dogradnje i adaptacije Fabrike, koja obuhvata i instalaciju novih proizvodnih linija (Blomax i CCD linija),
ukupna koli¢ina ¢wrstog otpada Ce se povecatiza oko 75 t/god.

Navedene koli¢ine otpada mogu biti promenijive u zavisnosti od planai zahteva proizvodnje.

3.4.2. Tecni otpad

Posle zaw3etka proizvodnog ciklusa wrsi se pranje linija, procesne opreme i svih pripadajuéih instalacija, kao i pranje
podova u objektu. Te¢ne otpadne materije od pranja sakupljaju se kanalima sa reSetkama, izkojih se slivaju zatvorenim
kanalizacionim sistemom koji se zawSava sabirmom trokomornom $ahtom. Iz sabire Sahte otpadna te¢nost se
membranskom pumpom transportuje do rezervoara u Fabrici pradkastih detergenata, gde se koristi u procesu proizvodnje.
Ukoliko je plan proizvodnje u Fabrici praskastih detergenata smanjen i otpadna teCnost iz Fabrike tenih sredstava ne
moze da se iskoristi u procesu proizvodnje, te¢nost iz sabirne komore se prepumpava u IBC kontejnere i predaje na
eksternitretman ovMa$¢enom operateru.

Tecne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci uzoraka), takode se
odvode u internu tehnolosku kanalizaciju, odnosno u sabirnu trokomornu $ahtu.

Za merenje koli€ine otpadne teCnosti koja nastaje u procesu proizvodnje Fabrike te€nih sredstava, instaliran je meraé
protoka. Trenutna ukupna koli¢ina otpadne te¢nosti koja nastaje tokom redovnog rada Fabrike iznosi oko 3000 m3/god. Sa
instalacijom nove CCD linije u proizvodnom pogonu, ukupna koli¢ina te¢nog otpada bi¢e poveéana na 5400 m ¥god.
Navedene procenjene koli¢ine otpadne vode mogu biti promenjive u zavisnosti od planai zahteva proizvodnje.

Projektom je predvidena dogradnja i adaptacija trokomorne sabirne Sahte, koja podrazumeva izradu pojac¢ane spoljne i
unutradnje izolacije betonskih powrSina, umetanije tri sabirna montazna PEHD rezervoara u sve tri komore, dimenzja 1,85 x
1,40 x 1,85 m, ugradnju betonske plo€e i na njoj revizionih poklopaca, kao i izgradnju kucice za smestaj pumpi i pratece
opreme.

3.5.  ISPUSTANJE ZAGABUJUCIH MATERIJA U VAZDUH

U procesu proizvodnje te€nih sredstava moZe doci do slabijeg otparavanja mirisnih i zapaljivih organskih materija, koje se
koriste u procesu proizvodnje (u zoni skladidnih rezervoara i mikseraza ume$avanje teCnih sredstava). Na mestima gde se
mogu pojaviti navedena isparenja u proizvodnom procesu, predvidena je lokalna ventilacija.

Kod upotrebe mravje kiseline za proizvodnju sredstava za pranje i iS¢enje toaleta, predviden je sistem lokalne ventilacije
sa uredajem za tretman vazduha, pre ispustanja u atmosferu. Svi odusci iz skladiSnih rezervoara za mravju kiselinu i gotov
proizvod su povezani sistemom ventilacije i pranja gasova u ispiralici. Odu$ak miksera je posebno povezan ventilacionim
cevima na skruber gasova. Takode se wSi i pre€iS¢avanje vazduha naizlazu lokalnog ventilacionog sistema samih linija za
punjenje gotovog proizvoda, koji u svom sastaw sadrz mrawviju kiselinu. Ventilacioni sistem se sastoji od haube, cevovoda,
ventilatora i uredaja za pranje gasova (skruber). Skruber je uredaj namenjen za rastvaranje para mravije kiseline uvodi i u
njemu voda recirkuliSe do zasi¢enja. Voda od ispiranja gasova se koristi kao sirovina za pripremu nove $arze gotovog
proizvoda.

Tehnoloski proces za umeSavanje i pakovanje teCnih sredstava za ¢iS¢enje toaleta na baz hlorovodoni¢ne kiseline,
opremljen je lokanim ventilacionim sistemom za aspiraciju para hlorovodoni¢ne kiseline. Nacin funkcionisanja sistema
lokalne ventilacije i tretmana vazduha je isti kao kod upotrebe mravje kiseline. Pre¢i¢en vazduh se ispusta u atmosferu
kroz potisni ventilacioni vod.

Etanol je sirovina koja se dozira u mikser u procesu proizvodnje sredstava za pranje i ¢iS¢enje prozora i stakla, kao i
proizvodnje jednog tipa sredstva za ruéno pranje sudova (kraft gel). Ovi mikseri su opremljeni lokalnim ventilacionim
sistemom, za aspiraciju zapaljivih para etanola koje se mogu pojaviti u prostoru iznad miksera tokom procesa umesavanja.
Ventilacioni sistem je opremljen HEPAfilterom za tretman odsisanog vazduha, pre njegovog ispustanja u zivotnu sredinu.

U okviru laboratorije postoje dva digestora prikljuCena na sistem za odsisavanje vazduha. Kada nije aktivan sistem za
odsisavanje, klimatizacija prostora se wsi preko dva split sistema.
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Dnewno skladiste sirovine Rewoquat WE 18, koja se koristi u procesu proizvodnje omekSivaCa, planirano je u posebnoj
prostoriji, u prizemlju Fabrike. Projektom Ce biti predvidena odgovarajuca ventilacija prostorije dnewog skladista, sa
najmanje petizmena na sat.

3.6. BUKA | VIBRACIJE

U toku procesa proizvodnje te¢nih sredstava u predmetnom objektu buka nastaje usled:
— radatransportnog sistema prilikom transporta i dozranja sirovina;

— radamiksera;

— radalinijaza pakovanje;

— radaventilacionog sistema;

— radatransportnih sredstava prilikom prevoza tereta itd.

Objekatje zatvoren, nalaz se unutar kompleksa ,Henkel Srbija“i okruzen je drugim objektima kompleksa, $to predstavlja
prepreku prostiranju buke u Zivotnoj sredini. Pored svega navedenog treba uzeti u obzr to da se kompleks fabrike “Henkel
Srbija“ nalaz na prostoru u &ijoj neposrednoj blizini nema stambenih objekata

4,  PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

U odlucivanju o wrsti radova koje trebaizwsiti i wsti instalacija koje treba ugraditi prilikom realizacije planirane dogradnje i
adaptacije Fabrike teCnih sredstava, glawme alternative koje su razmatrane odnose se, izmedu ostalog, i na uticaj na
Zivotnu sredinu koji Ce ovaj Projekat imati.

Predmetni objekat Fabrike teCnih sredstava se nalaz u okviru kompleksa ,Henkel Srbija“, na katastarskoj parceli broj 2880,
KO Dedina. Lokaciju Fabrike te¢nih sredstava karakteriSu sledece povoljnosti:

e prostorna povoljnost u pogledu organizovanosti prostora,

e Dlizinainternih saobra¢ajnicai povezanost sa ostalim objektima unutar fabrickog kompleksa,

¢ |okacijaje komunalno opremljena, tako da nema dodatnih optere¢enja prostora,

e mogucnostostvarivanja optimalnih uslova zastite od pozara i ukupnog obezbedenja,

e mogucnostplaniranjaiostvarivanja optimalnih mera zastite Zivotne sredine u skladu sa zakonskom regulativom.

Za predmetni projekat je uradeno Idejno reSenje, na osnow kojeg su dobijeni Lokacijski uslovi. Ministarstvo
gradevinarstva, saobra¢aja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove br. ROP-MSGI-3744-LOC-1/2025, od 05.05.2025.,
godine za fazno izvodenje radova na dogradnji i adaptaciji fabrike te¢nih sredstava, na k.p. br. 2280 KO Dedina, grad
KruSevac.

U toku je finalizacija Idejnog projekta za planiranu dogradnju i adaptaciju Fabrike te¢nih sredstava i nakon dobijene
saglasnosti od strane revizione komisije, bice uradena ostala potrebna tehnicka dokumentacija za planiranu izgradnju.

Rad Fabrike te¢nih sredstava planira se na duz vremenski period. Usvojeno reSenje dogradnje i adaptacije Fabrike u cilju
povecanja postoje¢ih kapaciteta, zahteva i optimalna finansijska ulaganja tako da je ono prihvatljivo i sa ekonomske tadke
gledista. Osim toga, u toku izvodenja planiranih radova na proSirenju predmetnog objekta, kao i njegovom redowom
eksploatacijom, planirane suibice ostvarene optimalne mere zastite Zivotne sredine.

Celokupnim pravilno organizovanjem i vodenjem proizvodnje te¢nih sredstava unutar fabrickog kompleksa u KruSevcu, ne
moze docido takve nezgode koja bi zna€ajnije ugrozla Zivotnu sredinu. Time jei mogudi uticaj u slu¢aju nezgode sveden
na najmanju mogucu meru.

Do nezgode na lokaciji moze eventualno doc€i u sluaju neke od udesnih situacija, nekontrolisanog isticanjaili pozara, koja
se reSava u okviru vaZe¢ih propisa zastite od pozara i procedura o postupanju u slu€aju njegove pojave. Nezgode su
moguce i u slu€aju drugih elementarnih nepogoda, ali i u tim situacijama, pravilnim postupanjem i sprovodenjem
adekvatnih mera, negativan uticaj na Zzivotnu sredinu bi¢e sveden na najmanju moguéu meru.

Iz svih napred navedenih razloga, Nosilac projekta nije razmatrao druga reSenja koja bi bila usvojena kao opcija za
planiranuinvesticiju.
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5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENIUTICAJU

51. STANOVNISTVO
U naselju Bivolje Zivi 237 stanownika. U naseljuima 76 domacinstava, a prosec¢an broj ¢lanova po domacinstwu je 3,11.

Fabrika teCnih sredstava, nakon planirane dogradnje i adaptacije, u uslovima redovne eksploatacije nee imati Stetan uticaj
na stanownistvo. Lokacija buduceg projekta nije u stambenoj, ve¢ je u industrijskoj zoni i nalaz se u okviru kompleksa
“‘Henkel Srbija” u KruSevcu, u kome zaposleni borave isklju€ivo u toku svog radnog wiemena. Na udaljenosti od oko 500 m
nalaze se najbliz stambeni objekti predmetnoj lokaciji, medutim predmetni Projekat Ce se realizovati na lokacijigde nema
govora o brojnosti stanowni$tva. Projektom nije predvideno ispustanje zagaduju¢ih materija, tako da on nece imati
znacajnih uticaja naZivotnu sredinu, samim tim se ne moZe ni govoriti 0 obimu uticaja na stanownistvo.

52. FLORAIFAUNA

S obzirom da se lokacija nalaz u okviru industrijskog kompleksa i da se planirane aktivnosti izvode na postoje¢em objektu,
koji je okruzen drugim objektima fabri¢kog kompleksa, to ovo poglavje nece biti posebno razmatrano.

Redovan rad Fabrike te¢nih sredstava ne¢e dovesti do uticaja kako na floru, tako i na faunu na lokaciji i njenoj okolini. Na
lokaciji, prema postojecoj dokumentaciji i uvidom na terenu, nisu evidentirana podrucja sa zasticenim ili osetljivim wstama,
kako flore, tako ni faune.

53. ZEMLJISTE

Predmetna lokacija je gradevinsko zemljiSte. Po zawSetku planiranih radova zemljiSte na lokaciji ostaje gradevinsko — ne
dolazi do prenamene njegovog koriS¢enja. Predmetni Projekat je u skladu sa principima odrZivog razvoja sa aspekta
koriS¢enja zemljista kao neobnowjivog (teSko obnowjivog) prirodnog resursa — nema novog zauzimanja i potrosnje
zemljiSta. Projekatne podrazumeva promenu fizi¢kih karakteristika terena.

54. VODA

Tokom redownog rada predmetnog objekta u okviru fabrike u KruSevcu, ne¢e biti ispustanja Stetnih materija u vodotokove,
niti powSinske, niti podzemnog tipa. Otpadne te¢nosti od pranja opreme i instalacija nakon zawsenog proizvodnog ciklusai
teCnosti od pranja podova, odvode se internim sistemom kanalizacije u vodonepropusne rezervoare.

Atmosferske vode koje e nastajati na lokaciji Fabrike te¢nih sredstava, ne¢e imati negativan uticaj na zivotnu sredinu. Ove
vode se sa krovova objekta sakupljaju olucima i oluénim vertikalama, koje se spustaju do terena, odakle se uvode u
postojecu atmosfersku kanalizaciju kompleksa. Aimosferske vode sa internih saobra¢ajnica se pre¢is¢avaju na separatoru
uljai naftnih derivata.

Sanitarne otpadne vode odvodice se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja se prikljuCuje na gradsku kanalizacionu
mrezu.

5.5. VAZDUH

Realizacija Projekta nece uticati na pogorsanje kvaliteta vazduha na mikrolokaciji ukoliko sve planirane tehnicko -
tehnoloske mere zastite zivotne sredine buduispostovane.

Do povecanja prisustva Cestica pradine moZe doci prilikom izvodenja radova. Ovo povecanje posledica je prisustva
gradevinske mehanizacije nalokacijii privremenog je karaktera. Nakon zawsetka izvodenja radova moguénostpoveéane
pojave prasine bice eliminisana.

Ostalih uticaja predmetnog Projekta na vazduh nece biti, osim u slu¢aju eventualnih udesnih situacija.

56.  KLIMATSKI CINIOCI

Podrucje obuhvaéeno predmetnim Projektomima karakteristike kontinentalne, umereno tople klime, sa prelaznim uticajima
kotlinske - toplije i suvje klime, kod koje su srednje januarske temperature ispod -1 °C, a leta topla. U viSim obodnim
delovima klima je nesto sveZija, leta manje topla, u avgustu i septembru suva, a Zme hladnije sa negativnim prose¢nim
januarskim temperaturama. Prose¢na godi$nja oblaénostiznosi 5,7 desetina, $to predstavja umerenu oblacnost. Godisnje
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koli¢ine padavina su relativno male, oko 620 mm, &to je odlika &itavog Pomoravja i jugoistoénog dela Sumadije, kome
pripadai teritorija ove opstine.

Realizacija predmetnog Projekta i planiranih radova unutar kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu, ne predstavlja Cinilac
koji moze dovesti do promene klimatskih faktora na lokalitetu.

5.7.  GRADEVINE

S obzirom daje kompleks ,Henkel Srbija“ postojeci, kao i objekat Fabrike te€nih sredstava i da se proSirenje Fabrike izvodi
na mestu postojeCeg objekta (koji ¢e biti sruSen), do¢i ¢e do uklapanja u postojeéu komunalnu infrastrukturu. U
dogradenom delu Fabrike Ce biti primenjene sve neophodne mere zatite Zivotne sredinei zastite od pozara, pa nece doci
do promene stanja Zivotne sredine nalokaciji u smislu uticaja Projekta na okolne objekte.

58. NEPOKRETNA KULTURNA DOBRA | ARHEOLOSKA NALAZISTA
U blizini fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu nema nepokretnih kulturnih dobara i arheoloskih nalazsta.

59. PEJZAZ

U okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljiSta sa posebnim pejzaznim wednostima. Zbog navedenog,
predmetni Projekattokom svog redovnog rada, ne¢e ugrozavati pejzazne wrednosti okoline predmetne lokacije.

510. MEDUSOBNI ODNOS NAVEDENIH CINILACA

Na osnow razmatranja prethodnih taCaka moze se zakljuciti da nakon planirane dogradnje i adaptacije Fabrike teCnih
sredstava, nece postojati nikakva promena u kvalitetu i stanju Zivotne sredine lokaliteta u daljem eksploatacionom periodu
Fabrike.

Moze se konstatovati da, uz primenu svih predvidenih mera i poStovanjem svih tehniko - tehnoloSkih zahteva procesa
rada, nema Cinilaca Zvotne sredine za koje postoji moguénost da budu znatno iZozeni riziku realizacije predmetnog
Projekta.

6.  OPIS MOGUCIH ZNACAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU
6.1.  USLED POSTOJANJA PROJEKTA

Predvideni obim radova na glavnom objektu i prate¢im skladistima sirovina je takav da ne¢e doci do zna¢ajnije vizuelne
promene. T akode, planirana dogradnja Fabrike te¢nih sredstava wsi se u okviru poslovnog kompleksa ,Henkel Srbija“, gde
je Fabrika okruZena drugim objektima kompleksa. Shodno tome, uticajem nece biti zahvaéeno okolno stanownistvo, ve¢
samo zaposlenalica u predmetnom fabri¢kom kompleksu, odnosno u predmetnom pogonu, tokom radnog wemena.

6.2.  USLED KORISCENJA PRIRODNIH RESURSA

U toku izvodenja projekta koriste se prirodni resursi kao §to su zemlja, voda, pesak, cementisl.

Znacajnih uticaja na Zivotnu sredinu usled koris¢enja ovih prirodnih resursa nema, jer se njihovo koris¢enje wsi unutar
kompleksaina kontrolisani nacin.

6.3.  USLED EMISIJE ZAGADUJUCIH MATERIJA, STVARANJA NEUGODNOSTI | UKLANJANJA
OTPADA

6.3.1. Zagadenje vode i zemljista

Posle zawsetka proizvodnog ciklusa wSi se pranje opreme i svih pripadajucih instalacija. Otpadna te¢nost od pranja
opreme se sakuplja u novoprojektovanim plasti¢nim rezervoarima, smestenimu trokomornoj Sahti. |z rezervoara se te¢nost
prepumpava u Fabrku praskastih detergenata gde se koristi u procesu ili u IBC kontejnere, koji se predaju ovias¢enim
operaterima na dalje postupanje sa takvim otpadom. Na isti nain se prikupljajuivode od pranja podova u objektu.
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Tecne otpadne materije koje nastaju u procesu rada laboratorije (otpadne vode, hemikalije i ostaci uzoraka), takode se
zatvorenim sistemom tehnoloske kanalizacije odvode u navedene nepropusne rezervoare.

Do zagadenja zemljiSta i podzemnih voda moze doc€i usled curenja nekog od skladisnih rezervoara za sirovine. Da bi se
sprecilo zagadenje, predvideno je da skladisni rezervoari za sirovine budu smesteni u odgovarajuce nepropusne tankvane,
zapremine dovoljne da prihvati ukupnu koli¢inu iscurele te¢nosti. Iz tankvana te¢nostse na bezbedan nacin prepumpava u
IBC kontejnere koji se, nakon izwSene karakterizacije otpadne te¢nosti, zZbrinjavaju u skladu sa propisima.

Sanitarno fekalne otpadne vode iz objekta se odvode u postoje¢u internu kanalizacionu mrezu, kojom se sve sanitarno-
fekalne otpadne vode sa kompleksa upustaju u gradsku kanalizacionu mreZu i gradski sistem za pre¢iS¢avanje otpadnih
voda. Na cevovodu na izlazu iz kompleksa instaliran je vodomer, za merenje koli¢ine sanitarno-fekalne otpadne vode koja
se upusta u janu kanalizaciju.

Atmosferske vode sa krovova odvodice se preko olu€nih horizontala i vertikala u atmosfersku kanalizacionu mrezu.
Atmosferske vode sa saobracajnica preciS¢avaju se u separatoru ulja i benzina, pre ispustanja u internu atmosfersku
kanalizaciju. Internom kanalizacijom atmosferska voda se odvodi u kolektor, preko kojeg se ispustau krajnjirecipijent, reku
Rasinu.

Opisanim na¢inomsakupljanja i tretmana otpadnih te¢nosti i otpadnih voda, nema opasnosti od zagadenja zemljista i voda.

6.3.2. Zagadenje vazduha

U Fabricite¢nih sredstava, mesta u procesu proizvodnje gde moZe da se oCekuje slabo otparavanje materija, opremljeni
su odgovarajuc¢im lokalnim ventilacionim sistemima i uredajima za smanjenje emisije zagadujucih materija u vazduh.

Aspiracija para etanola u prostoru iznad miksera za umeSavanje teCnih sredstava na baz etanola, wsi se odgovaraju¢im
sistemom lokalne ventilacije u okviru kojeg je predvidena HEPA filtracija otpadnog vazduha.

U sklopu lokalng ventilacionog sistema za aspiraciju isparenja u zoni opreme za proizvodnju te¢nih sredstava na baz
mravje kiseline (rezervoari za mravju kiselinu, mikseri, rezervoari za poluproizvod i linija za pakovanje gotovog proizvoda),
predviden je skruberza tretman odsisanog vazduha, pre njegovog ispustanja u atmosferu.

Lokalni ventilacioni sistem za odsisavanje vazduha iz zone opreme za proizvodnju teCnih sredstava na baz hlorovodoniéne
kiseline, takode je opremljen uredajem (skruberom) u kojem se wsi pranje para HCI-a u vodi. Pre¢iS¢eni vazduh se
ventilacionim sistemon odvodi van objekta, u atmosferu.

Sistem pretakanja te¢nih sirovina iz autocisterni u skladiSne rezervoare je zatvoren, pa ne dolaz do emisije para te€nih
materija u atmosferu.

Opésta ventilacija proizvodnih linija je obezbedena sistemom klima komora.

Prisustvo vozla koja dovoze sirovinu nece bitno uticati na zagadenje vazduha, jer ¢e se motori autocisterni, koje dovoze
sirovine, iskljucivati za vreme pretakanja sirovina.

6.3.3. Emisijagasova sa efektom staklene baste
Emisija gasova staklene baste nije karakteristicna za proces proizvodnje te¢nih sredstava.

lzvori emisije gasova staklene baste, poput CO- i azotnih oksida, su izduwni gasovi koji nastaju sagorevanjem fosilnih
goriva u motorima vozla i mehanizacije koji ¢e biti angazovani tokom izvodenja radova. Koli¢ina izduwih gasova je u
zavisnosti od kvaliteta goriva, rezma rada i opterecenja motora. S obzirom da planirani radovi nisu velikog obima, ne
oCekuje se pojava znaCajnije koli¢ine izduwnih gasova, odnosno gasova staklene baste. Nakon ovog perioda, tokom
redownog rada Fabrike te¢nih sredstava ne dolaz do emisije navedenih gasova.

6.3.4. Uklanjanje otpada

Redownim radom Fabrike tenih sredstava nastajace te¢an otpad prilikom pranja opreme i pripadajucih instalacija, pranja
podova i u procesu rada laboratorije, a koji se cevovodom odvodi i sakuplja u vodonepropusnim plasti¢nimrezervoarima.
Tecdan otpad se koristi dalje u procesu proizvodnje praskastih detergenata ili ga preuzima organizacija ovias¢ena za
postupanje sa takvom wrstom otpada. Pre predaje otpada ovia$¢enoj organizaciji, neophodno je uraditi karakterizaciju
otpada.
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Sa Cwrstim otpadom koji nastaje u toku proizvodnje teCnih sredstava, Nosilac projekta postupa u skladu sa uradenim
Planom upravjanja otpadom, odnosno na nacin koji ne narusava kvalitet Zivotne sredine

6.3.5. Buka

Ve¢ je navedeno u poglavju 3.6 da se procenjuje, da usled rada dogradene Fabrike te¢nih sredstava nece doci do
povecanja nivoa buke u Zivotnoj sredini.

6.3.6. Svetlost, toplota i zracenje

Emisija toplote, jonizuju¢eg i nejonizujuéeg zraenja nije karakteristiCna za proizvodnju teénih sredstava.

6.3.7. Zagadivanje u slucaju udesa

Na osnow sagledavanja predvidenih tehni¢ko tehnolo$kih sistema, moZe se zaklju€iti da u objektu za proizvodnju te¢nih
sredstava teorijski mogu¢ udes nastaje:

- usled nekontrolisanog paljenja para etanolaiizazivanja pozara i eksplozije,

- usled nekontrolisanog paljenja para mravije kiseline iizazivanja poZara i eksplozije

- usled nekontrolisanog paljenja para Rewoquat-aiizazivanja poZara i eksplozje i

- usled izazivanja pozara zbog kvara na elektri¢nim instalacijama ili nekog drugog ljudskog faktora koji moZe izazvati
paljenje zapaljivih materija.

Pare etanola, koji spada u grupu lako zapaljivih materija, sa vazduhom mogu da formiraju zapaljive i eksplozivne smese i
na sobnoj temperaturi (granice zapaljivosti 3,3 % - 19 % viv). Zato je predvidena odgovarajuéa lokalna ventilacija, sa HEPA
filtracijom, na mestima gde moze do¢i do pojave para etanola u tehnoloSkom procesu (mikser).

Mravja kiselina koja se koristi u procesu proizvodnje te¢nih sredstava spada u kategoriju gorivih te¢nosti, ¢ije pare mogu

da formiraju zapaljive i eksplozivne smese sa vazduhom (granice zapaljivosti 58 % - 27,4 % viv). Aspiracija isparenja iz
prostora u zoni opreme koja se koristi za proizvodnju te¢nih sredstava na baz mravije kiseline, wsi se pomo¢u lokalnog

ventilacionog sistema. Deo ovog sistemaje i uredajza tretman odsisanog vazduha, koji se nakon precis¢avanjaispusta u

atmosferu.

Rewoquat WE 18 spada u zapaljive materije, kategoriju 3. Rewoquat sa vazduhom u koncentracijama od 2 % - 12 % i,
moze da formira zapaljive i eksplozivne smeSe. U prostoriji u kojoj se skladisti dnevna koli¢ina sirovine i gde je smestena
oprema za dozranje sirovine u proces proizvodnje, bice predvidena odgovarajuca ventilacija.

PoZar moZe danastanei u skladi$tu ambalaze, koja predstavja gorivu materiju.

Mogucéiuzroci nastanka eventualnog pozara u Fabrici te¢nih sredstava mogu biti:

- upotreba otvorenog plamena;

- neisprawnost, preopterecene i neadekvatno odrzavanje elekiriCnih instalacija;

- zagrevanje obrtnih delova masina (el. motori, ventilatori i sl.);

- upotreba uredajaza zavarivanje i lemljenje u toku teku¢eg odrzavanja objekta li u toku radnog procesa;
- upotreba neodgovarajuce opreme, alatai uredaja;

- nepropisno drzanje i smestaj materijala koji je sklon samozapaljenju;

- stvaranje statiCkog naelektrisanja i njegovog nekontrolisanog pranjenai

- podmetanje pozara.

Dispozcionim reSenjem objekata, postrojenja i senisnih saobracajnica u okviru kompleksa ,Henkel Srbija“, koje imaju
funkciju protivpozarog puta i platoa na kojima su moguca okretanja protivpoZamih vozla, obezbeden je efikasan pristu p
lokaciji u slu¢aju poZarne opasnosti.

Projektom zastite od pozara bi¢e definisane sve mere zastite od pozara.

Verovatno¢a nastanka udesa je mala, s obzirom na wstu materija, njihove koli¢ine, mesto i nacin upotrebe u tehnoloskom
postupku, nacinu koris¢enjai transporta do proizvodnog pogona, kao i predvidenim merama zastite od pozara.

Ukoliko bi i doSlo do pozara, nastali udes bi bio lokalnog karaktera, najverovatnije na nivou samog objekta za proizvodnju
teCnih sredstava ili eventualno na nivou kompleksa “Henkel Srbija“.

Pri uobi¢ajenom vodenju tehnolodkog procesa, uz redowno, isprawno i preventivno odrzavanje opreme i uredaja i dobru
radnu disciplinu, mala je verovatno¢a nastanka pozara.
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6.3.8. Kumulativni uticaji projekta i drugih postojecih ili planiranih projekata

Fabrika teCnih sredstava je postojeCi objekat smesten u centralnom delu industrijskog kompleksa, okruzen drugim
objektima za proizvodnju detergenata, Fabrikom za proizvodnju kapsula za masinsko pranje sudova sa isto¢ne strane i
Fabrikom za proizvodnju kapsula za masinsko pranje ve$a sa zapadne strane.

Kumulativne efekte ovog projekta sa postoje¢im objektima na kompleksu, kao i sa budu¢im projektima za izgradnju
postrojenja za proizvodnju detergenata, na Zivotnu sredinu, moguce je analizirati kroz sledece uticaje: uticaj na kvalitet
vazduha usled povecanja kapaciteta Fabrike te¢nih sredstava, uticaj na zemljiste i vode usled pove¢ane koli€ine ¢vrstog i
teCnog otpada i uticaj na nivo buke na kompleksu nakon montaze dodatnih proizvodnih linija (Blomaxi CCD linija).

U fabrici ,Henkel Srbija“ u KruSevcu, od strane akreditovane laboratorije redovno se sprovodi monitoring kvaliteta otpadnih
tokova (emisije u vazduh, otpadna voda iz kotlarnice i sanitarno-fekalna voda pre ispustanja u gradski kolektor), kao i
monitoring nivoa buke na kompleksu. Rezultati ispitivanja pokazuju da je kvalitet otpadnih tokova i nivo buke na kompleksu
u skladu sa propisanim.

Na emiterima postojece Fabrike te¢nih sredstava redovno se wrsi ispitivanje koncentracije slede¢ih zagaduju¢ih materija:
gasovita neorganska jedinjenja hlora, kao HCI, organske materije izazene kao ukupan ugljenik (T OC), mravja kiselina i
etanol. Merenje emisije se wsi u skladu sa Uredbom o graniénim wednostima emisije zagadujucih materija u vazduh iz
stacionarnih izvora zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanije (,SI. gl. RS*, br. 111/15i 83/21).

Koncentracije zagadujucih materija na emiterima Fabrike teCnih sredstava su daleko ispod propisanih wednosti. Shodno
tome, procenjuje se da dogradnja, odnosno povecanja kapaciteta Fabrike te¢nih sredstava, uz primenu svih mera zastite
vazduha, ne¢e imati zna€ajan uticaj na emisije zagadujucih materija. Samim tim, ne oekuje se ni kumulativni efekat sa
postojeCim i planiranim projektima, koji bi imao za posledicu naru$avanje kvaliteta vazduha na lokaciji i okolini, jer su u
svim proizvodnim pogonima na kompleksu primenjene mere zastite vazduha (sistemi ventilacije sa uredajimaza tretman,
sistemi za otpraSivanje, HEPA filteri i sl.). Nosilac projekta ¢e svakako nastaviti sa redownim monitoringom emisija na
kompleksu iu slu¢aju odstupanja koncentracije zagadujucih materija od propisane, preduzece sve potrebne mere kako bi
se wednosti parametara kvaliteta svele u dozvoljene granice.

Upravjanje otpadom u okviru kompleksa “Henkel Srbija“ u KruSevcu wi se u skladu sa donetim Planom upravjanja
otpadom, koji je izraden u skladu sa propisima koji ureduju owu oblast. Postojeci kapaciteti za skladistenje neopasnog i
opasnog otpada na kompleksu ¢e biti dovoljni za dodatne koli¢ine otpada koje ¢e nastajati nakon dogradnje i pove¢anog
kapaciteta Fabrike te¢nih sredstava. Dakle i nakon realizacije Projekta, moguce je nastaviti sa dobrom praksom upravjanja
otpadom na fabri¢kom kompleksu, u smislu njegovog propisnog priviemenog skladiStenja na lokaciji. Industrijski otpad se
odvoz sa kompleksa, preko operatera registrovanog za tu delatnost, koje poseduje potrebne dozwole za upravijanjeonom
wrstom otpada koju preuzimaiz fabrike ,Henkel Srbija“.

Ukoliko se realizacijom buducih projekata na kompleksu znaCajno povecaju koli¢ine otpada, Nosilac projekta ¢e primenom
odgovaraju¢ih mera (proSirenjem skladisnih kapaciteta, pove¢anjem stope ponownog iskoris¢enjaisl.), obezbediti da se sa
otpadom na kompleksu i dalje postupa na adekvatan nacin.

Tokom procesa proizvodnje teCnih sredstava ne dolaz do ispustanja neprecis¢enih otpadnih voda ili te€nog otpada od
pranja opreme iinstalacija, u vodotokove, pa samim tim nema uticaja na kvalitet voda.

Takode, rezervoari za skladistenje sirovina su smesteni u tankvanama odgovaraju¢e zapremine, za potrebe prihvatanja
slu€ajno iscurele te¢nosti. U slu¢aju curenja vece koliine teCnosti, ona se iz tankvane prepumpava u odgovarajuce
kontejnere i predaje operateru ovias¢éenom za upravijanje takvom wrstom otpada. Na ovakav nacin postupanja sa slu¢ajno
iscurelim hemikalijama, spre¢eno je njihovo idivanje na okolno zemljiste.

U Fabrici teCnih sredstava, nove proizvodne linije se smestaju unutar objekta i na njima ¢e biti primenjene sve tehnicke
mere radi spreCavanja stvaranja buke. Shodno tome, dogradnja Fabrike neCe prouzrokovati povecanje nivoa buke na
lokaciji, pa samim tim nece do¢i ni do kumuliranja uticaja sa drugim objektima u pogledu nivoa buke. Da bi se to i potwdilo
neophodno je posle pustanja novih linija u rad izw$iti merenje buke, u skladu sa vazecom Uredbom o indikatorima buke,
grani¢nim vrednostima, metodama za ocenjivanje indikatora buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u Zvotnoj sredini
(»Sl. gl. RS* br. 75/10). Nakon toga, Nosilac projekta ¢e nastaviti merenje nivoa buke na kompleksu, na memim mestima u
skladu sa zakonskom regulativom, u dnevnom, ve€ernjem i nocnom rezmu rada.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za dogradeni objekat Fabrike te¢nih sredstava
projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne o¢ekuju se kumulativni efekti koji bi narusili postojece stanje Zivotne sredine
na lokaciji i u njenoj okolini.
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7. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SE’RECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA
ZNACAJNIJIH STETNIH UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Mere zadtite Zivotne sredine ukljucuju Sirok spektar aktivnosti koje treba uskladiti sa svim predvidenim radovima na

realizaciji projekta dogradnje i adaptacije Fabrike te¢nih sredstava u okviru ,Henkel Srbija“ u KruSevcu. Do mera zastite

Zivotne sredine se doSlo analizom uticaja na Zvotnu sredinu, a treba ih sprovoditi kako bi se nivo pouzdanosti €itavog
sistema podigao na jo$ visi nivo.

1) Ministarstvo gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove br. ROP-MSGI-3744-LOC-1/2025
od 05.05.2025. godine za fazno izvodenje radova na dogradnji i adaptaciji fabrike te€nih sredstava, na k.p. br. 2280
KO Dedina, grad Krusevac.

2) Sw potrebnu tehni¢ku dokumentaciju uraditi u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradniji (,Sl. gl. RS", br. 72/09,
81/09, 24/11,121/12,42/13,50/13, 98/13, 132/14,145/14,83/18,31/19 i 37/19 —dr. zakon, 9/20, 52/21 i 62/23).

3) Pribaviti protivpoZarnu saglasnostna tehni¢ku dokumentaciju u skladu sa Zakonom o zastiti od pozara (,Sl. gl. RS, br.
111/09,20/15, 87/18 — drugi zakon, 87/18i 87/18 — drugi zakon).

4) Projektnom dokumentacijomje predvidena opsta ventilacija proizvodnih linija uzpomo¢ sistema klima komora.

9) U predmetnom objektu je predvidena lokalna ventilacija prostoraiznad miksera u koji se dozra etanol, u cilju aspiracie
isparljivih materija. Lokalni ventilacioni sistem je opremljen HEPA filterom za tretman vazduha, pre njegovog
ispustanja u atmosferu.

6) U predmetnom objektu je predvidena lokalna ventilacija u zoni tehnolo$ke opreme za proizvodnju te¢nih sredstava na
baz mravije kiseline, u cilju aspiracije isparljivih materija. U sklopu lokalnog ventilacionog sistema postoji i uredaj za
tretman odsisanog vazduha. Precis¢en vazduh se odvodi van objekta, u atmosferu.

7) Tehnoloski proces zaumesavanje i pakovanje tecnih sredstava nabaz hlorovodoni¢ne kiseline, opremljen je lokalnim
ventilacionim sistemom za aspiraciju para hlorovodoni¢ne kiseline. Nakon tretmana odsisanog vazduha u skruberu,
preciséen vazduh se ventilacionim sistemom odvodi u atmosferu.

8) Potrebnoje wsiti redovnu kontrolu emisije zagadujucih materija na emiterima, a rezultate merenja uporedivatisa GVE
definisanim u Uredbi o grani¢nim wednostima emisije zagadujuc¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanije (,SI. gl. RS*, br. 111/15i 83/21).

9) U prostoriji dnewnog skladista sirovine Rewoquat WE 18, predvideti odgovaraju¢u ventilaciju.
10) U laboratoriji predvideti adekvatnu lokanu aspiraciju $tetnih isparenja koja nastaju u procesu rada.
11) Tecne sirovine dopremati do objekta autocisternamaiili u dobro zatvorenim IBC kontejnerima.

12) Projektom je predvideno da se rezervoari za skladistenje sirovina smestaju u nepropusne tankvane, zapremine
dowoljne da prihvati ukupnu koli€inu slu¢ajno iscurele te¢nosti.

13) IBC kontejnere za skladistenje sirovina tankvanama obezbediti od curenja na okolne powrsine.

14) Iz navedenih tankvana sluc¢ajnoiscurelu te¢nostje potrebno na bezbedan nacin prepumpati u IBC kontejnere koji se,
nakonizwSene karakterizacije otpadne te¢nosti, zZbrinjavaju u skladu sa propisima.

15) U predmetnom objektu je predviden zatvoren sistem tehnoloske kanalizacije (nepropusni plasticni rezervoari) za te¢ni
otpad od pranjaopremeiinstalacija,kaoiza te¢an otpad koji nastaje u procesu radalaboratorije i od pranja podova.

16) Sav ¢wrst otpad koji nastaje u toku redovnog rada objekta, razwstati i privvemeno odlagati u ve¢ postojec¢a skladista
otpada, a u skladu sa unapred utwdenim karakterom otpada.

17) Sa otpadom postupati u skladu sa Planom uprawjanja otpadom.

18) Elektro oprema u predmetnom objektu treba da bude u skladu sa utwdenim zonama opasnostii definisanim stepenom
zastite.

19) Oprema u Ex zastiti treba da poseduje odgovarajuce isprave izdate od strane imenovanog tela, koje je oviaséeno da
izdaje isprave od strane Akreditacionog tela Srbije, a naosnow Pravilnika o opremiizastitnim sistemimanamenjenim
za upotrebu u potencijalno eksplozivnim atmosferama ("SI. gl. RS", br. 10/17 i 21/20).
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20) Tehnic¢kom dokumentacijomi u toku izgradnje objekta predvideti sve mere zastite od pozara.

21) Gromobranska instalacija treba da bude izvedena u skladu sa vaze¢om zakonskom regulativom .

8.  NETEHNICKI REZIME PODATAKA NAVEDENIM U TACKAMA 2-7
2. OPIS LOKACIJE

Fabrika tenih sredstava nalaz se u okviru kompleksa Henkel Srbija d.0.0. — Ogranak, Fabrika za proizvodnju detergenata,
KruSevac (u daljem tekstu: Henkel Srbija), koji je lociran na prostoru od 36 ha, na KO Dedina, desno od puta KruSevac-
Pojate, odnosno na desnoj obali reke Rasine.

Objekat se nalaz u srediSnjem delu kompleksa i okruzen je (povezan) sa Fabrikom za proizvodnju kapsula za masinsko
pranje sudova (ADW), dok se sa druge strane objekta, odvojen saobraéajniocom, nalaz objekat Fabrike za proizvodnju
kapsula za masinsko pranje ve$a (CAPS) sa jedne i Paletizacioni centar (P.C.) sa druge strane.

3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA

Usled planiranog povecanja obima proizvodnje i uvodenja novog proizvodnog asortimana u okviru fabrike te¢nih sredstava
u kompleksu fabrike Henkel u KruSevcu, predvidena je adaptacija i dogradnja Fabrike te€nih sredstava.

Radovi predvideni projektom Ce se izvoditi fazno. Faza 1 obuhvata izvodenje dogradnje na mestu sadasnjeg magacina
sirovina, u okviru koje je predviden prostor za postavjanje masine za formiranje plasti€ne ambalaze i magacinski prostor u
prizemlju,a na spratu su planirani magacinski prostor i kancelarije za zaposlene. T akode, fazom 1 su predvidenii sledeci
radovi dogradnje i adaptacije: izgradnja nadstreSnice za skladiste hlorovodoni¢ne kiseline HCI; dogradnja tankvane,
postavijanje jo$ jednog rezervoara i izgradnja nadstreSnice na skladistu za mravju kiselinu; izmestanje teretnog lifta na
fasadu sa nadstreSnicom izmedu kompresorske stanice i Aneksa, kao i dogradnju susedne nadstreSnice i adaptacija u
prizemlju Aneksa, gde se predvida dnewno skladiSte Rewoquat-a. U okviru faze 1 planirani su i radovi na tehnolo3koj
kanalizaciji, koji obuhvataju doradu postojeCih komora i umetanje tri plastiéna montazna rezervoara u sve tri komore
sabirnog okna i nadgradivanje ku¢ice za opremu trokomornog sabirnog okna.

Faza 2 obuhvata izgradnju skladista i pretakaliSta za sirovinu Rewoquat WE 18. Planirana je izgradnja tankvane i
postavjanje rezervoara ukupne zapremine 42,7 m?, sa pripadajuéom opremom, kao i izgradnja nadstreSnice iznad
rezervoara i pretakalista.

Ukupna novoprojektovana bruto powrSina objekta iznosi 2.250,17 m2,
Kolski pristup objektu je obezbeden sa june, zapadne i severne strane preko postoje¢ihinternih saobracajnica.

Za potrebe snabdevanja fabrike sirovinama i spoljnog transporta, projektovan je manipulativni plato sa pristupnim
saobracajnicama.

Vlodovodna instalacija objekta Fabrika te¢nih sredstava priklju¢ena je na postojecu internu mrezu sanitarne vode u okviru
kompleksa.

Tehnoloska kanalizacija u predmetnom objektu je zatvoren sistem, u okviru kojeg se te¢ne otpadne materije odvode u
sabirne nepropusne rezervoare.

Sanitarno-fekalne otpadne vode odvode se u internu fekalnu kanalizacionu mrezu, koja je prikljuena na gradsku
kanalizacionu mrezu.

Atmosferska kanalizacija oko objekta Fabrike te¢nih sredstava, sa trotoara, saobracajnica i plonika se uliva u slivnike i
reviziona okna i usmerava se prema uliénoj mrez kompleksa. Vode koje se slivaju sa okolnih platoa i saobra¢ajnica, se
posle pre€iStavanja na postojecim separatorima uljai benzna, internom mrezom odvode u krajnji recipijent, reku Rasinu.

Na kompleksu i oko predmetnog objekta postoji izgradena hidrantska mreZa. U objektu Fabrika teénih sredstava postoji
sistem za automatsku detekciju i dojaw pozara. Predmetnim projektom je predviden i stabilni sistem za automatsko
gasenje pozara.

Napajanje elelktro energetskih instalacija u objektu teCnih deterdZenata je reSeno iz postoje¢e transformatorske stanice
TS-110/0,4kV.

Grejanje prostorija objekta je obezbedeno iz toplotne podstanice sa plo€astim izmenjivatem toplote, smeStene uzistocnu
stranu objekta.

39



/
delta ="\
inzenjering

Klimatizacija proizvodnog pogona prizemljai sprata se wsi putem klima komore KK1
U dogradenom delu objekta, gde se smesta masina za formiranje ambalaze, predvidena je lokalna ventilacija.

Zapotrebe snabdevanja potrosa¢a komprimovanim vazduhom, koristi se postoje¢a kompresorska stanicaupredmetnom
objektu.

Projektom je predvideno povecanje kapaciteta proizvodnje Fabrike teCnih sredstava na 90 000 t/god proizvoda.
U Fabriciza proizvodnju te¢nih sredstava proizvode se sledece grupe proizvoda:
Sredstva za ru¢no pranje sudova (HDW - Hand Dish Wash)
Sredstva za pranje ve$a (HDD — Heavy Deauty Detergents)
Sredstva za ispiranje sudovai odrzavanje Cisto¢e masine za pranje sudova (ADW — Automatic Dish Wash)
Sredstva za viSenamensko Ci¢enje (APC — All Purpose Cleaner)
Sredstva za CiS¢enje toaleta (T C - Toilet Cleaner)
Projektom je predvidenai proizvodnja omekSivaca za ve$ (FF).

Tehnoloski postupak proizodnje te¢nih detergenata se sastoji od dve osnowne operacije: procesa umeSavanja
poluproizvoda u mikserima (miksing) i procesa pakovanja proizvoda (jedini¢no i zZbiro pakovanije).

Prostor miksinga opremljen je sa 9 miksera. Proces pripreme poluproizvoda odvija se doziranjem komponenti za izadu
poluproizvoda, uz strogo postovanje definisanih procesnih parametara tehnoloSkog postupka (koli¢ine, redosled
dodavanja, weme meSanja, temperatura).

U Fabricite¢nih sredstava trenutno su operativne Cetirilinije za punjenje i pakovanje te¢nih sredstava u boce (Hank, Flexy,
Ronaldo i Kugler). Projektom je predvidena instalacija linije CCD za punjenje proizvoda u ,DOY” wreée, koja se smesta u
spratu postojeCeg proizvodnog pogona, kaoi linija za formiranje ambalaze KHS Blomax 8 koja se pozcionira u prizemlju
dogradenog dela objekta.

Sirovine koje se koriste u procesu proizvodnje tenih sredstava su uglamom organske smese i u okviru objekta se
skladiSte u rezervoarima ili IBC kontejnerima. Sirovine koje su opasne sa aspekta izazivanja pozara ili eksplozje su Etanol,
zapaljivi parfemi, Rewoquat WE 18 i mravja kiselina.

Ambalaza (kartonske kutije, boce i zatvaraci, slivovi, doy folija, nalepnice) se u okviru objekta skladisti u dogradenom del u
objekta.

4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU RAZMATRANE

U odlu€ivanju o wrsti radova koje trebaizwSiti i wrsti instalacija koje treba ugraditi prilikom realizacije planirane dogradnje i
adaptacije Fabrike teCnih sredstava, glawe alternative koje su razmatrane odnose se, izmedu ostalog, i na uticaj na
Zivotnu sredinu koji Ce ovaj projekatimati.

5. OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE KOJI MOGU BITI IZLOZENI UTICAJU

Na udaljenosti od oko 500 m nalaze se najblizi stambeni objekti predmetnoj lokaciji, medutim predmetni Projekat ¢e se
realizovati nalokaciji gde nema govora o brojnosti stanownistva.

Redovan rad Fabrike te¢nih sredstava ne¢e dovesti do uticaja kako na floru, tako i na faunu na lokaciji i njenoj okolini.

Dogradnja zgrade Fabrike se izvodi na mestu postoje¢eg objekta, magacina sirovina, pa u tom smislu ne¢e do¢i do
promene namene zemljista.

Tokom redowne eksploatacije predmetnog objekta u okviru fabrike u KruSevcu, nece biti ispustanja Stetnih materija u
vodotokove, niti powsinske, niti podzemnog tipa.

Realizacija Projekta nece uticati na pogorsanje kvaliteta vazduha na mikrolokaciji ukoliko sve planirane tehnicko -
tehnoloske mere zastite zivotne sredine buduispostovane.

Realizacija predmetnog Projekta i planiranih radova unutar kompleksa “Henkel Srbija” u KruSevcu ne predstavja €inilac
koji moZe dovesti do promene klimatskih faktora na lokalitetu.
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S obzirom da su kompleks ,Henkel Srbija“ i predmetni objekat postojeci, kao i da se dogradnja Fabrike izvodi na mestu
postojeCeg objekta magacina sirovina, koji €e biti srusen, doci ¢e do uklapanja u postoje¢u komunalnu infrastrukturu.

U blizini postojece fabrike “Henkel Srbija” u KruSevcu nema nepokretnih kulturnih dobara i arheoloskih nalazsta.

U okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljista sa posebnim pejzaznim vrednostima

6. OPIS MOGUCIH ZNACAJINIH UTICAJA PROJEKTA NA ZIVOTNU SREDINU

U toku izvodenja planiranih radova koriste se prirodni resursi kao $to su zemlja, voda, pesak, cement i sl., ali na
kontrolisan nacin.

Predvidenim nac¢inom sakupljanja i tretmana ofpadnih voda, kao i sakupljanja otpadnih te€nosti od pranja opreme i
instalacija,nema opasnosti od zagadenja zemljistai voda.

Predmetni objekati mestau procesu proizvodnje, gde se oCekuje slabo otparavanje materija, opremljeni su odgovarajuc¢im
ventilacionim sistemima i sistemima za smanjenje emisije zagaduju¢ih materija u vazduh.

Emisija gasova staklene baste nije karakteristiCna za proces proizvodnje te¢nih sredstava.

Upravjanje otpadom koji nastaje u toku rada Fabrike bice u skladu sa vaze¢im Planom upravjanja otpadom,odnosno na
nacin na koji se ne ugrozava Zivotna sredina.

Tokom rada Fabrike te¢nih sredstava ne¢e doci do pove¢anja nivoa buke u Zivotnoj sredini.

Na osnow sagledavanja tehni¢ko tehnoloSkih sistema moze se zaklju€iti da u objektu za proizvodnju te¢nih sredstava
teorijskimogu¢ udes nastaje:

usled nekontrolisanog paljenja para etanolaiizazivanja pozara i eksplozije,
usled nekontrolisanog paljenja para mravije kiseline iizazivanja poZara i eksplozje
usled nekontrolisanog paljenja para Rewoquat-aiizazivanja pozara i eksplozijei

usled izazivanja pozara zbog kvara na elekiricnim instalacijama ili nekog drugog ljudskog faktora koji moze izazvati
paljenje zapaljivih materija.

Pri uobi¢ajenom vodenju tehnolodkog procesa, uz redowno, isprawno i preventivno odrzavanje opreme i uredaja i dobru
radnu disciplinu, mala je verovatno¢a nastanka pozara.

S obzirom da se u kompleksu ,Henkel Srbija“ ve¢ primenjuju, a da su za novoplaniranu proizvodnju te¢nih sredstava
projektovane mere zastite Zivotne sredine, ne oéekuju se kumulativni efekti koji bi narusili postojece stanje Zivotne sredine
na lokacijii u njenoj okolini.

7. OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU SPRECAVANJA, SMANJENJA | OTKLANJANJA ZNACAJNIJIH
STETNIH UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

Mere zadtite Zivotne sredine ukljucuju Sirok spektar aktinosti koje treba uskladiti sa svim predvidenim radovima na
realizaciji projekta dogradnje i adaptacije Fabrike te¢nih sredstava u okviru ,Henkel Srbija“ u KruSevcu. Do mera zatite
Zivotne sredine se doSlo analizom uticaja na Zvotnu sredinu, a treba ih sprovoditi kako bi se nivo pouzdanosti €itavog
sistema podigao na jo$ visi nivo.

1) Ministarstvo gradevinarstva, saobracaja i infrastrukture izdalo je Lokacijske uslove br. ROP-MSGI-3744-LOC-1/2025
od 05.05.2025. godine za fazno izvodenje radova na dogradnji i adaptaciji fabrike te€nih sredstava, na k.p. br. 2280
KO Dedina, grad Kruevac.

2) Sw potrebnu tehnicku dokumentaciju uraditi u skladu sa Zakonom o planiranju i izgradnji (,SI. gl. RS*, br. 72/09,
81/09, 24/11,121/12,42/13,50/13, 98/13, 132/14,145/14,83/18,31/19 i 37/19 —dr. zakon, 9/20, 52/21 i 62/23).

3) Pribaviti protivoozarnu saglasnostna tehni¢ku dokumentaciju u skladu sa Zakonom o zastiti od pozara (,SI. gl. RS*, br.
111/09,20/15, 87/18 — drugi zakon, 87/18i 87/18 — drugi zakon).

4) Projektnom dokumentacijom je predvidena opsta ventilacija proizvodnih linija uz pomoc¢ sistema klima komora.
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9) U predmetnom objektu je predvidena lokalna ventilacija prostora iznad miksera u koji se dozra etanol, u cilju aspiracie
isparljivih materija. Lokalni ventilacioni sistem je opremljen HEPA filterom za tretman vazduha, pre njegovog
ispustanja u atmosferu.

6) U predmetnom objektu je predvidena lokalna ventilacija u zoni tehnoloske opreme za proizvodnju te¢nih sredstava na
baz mravje kiseline, u cilju aspiracije isparljivih materija. U sklopu lokalnog ventilacionog sistema postoji i ureda;
(skruber) za tretman odsisanog vazduha. PreciS¢en vazduh se odvodi van objekta, u atmosferu.

7) Tehnoloski proces zaumesavanje i pakovanje tecnih sredstava nabaz hlorovodoni¢ne kiseline, opremljen je loka Inim
ventilacionim sistemom za aspiraciju para hlorovodoniéne kiseline. Nakon tretmana odsisanog vazduha u skruberu,
preciséen vazduh se ventilacionim sistemom odvodi u atmosferu.

8) Potrebnoje wsiti redovnu kontrolu emisije zagadujuc¢ih materija na emiterima, a rezultate merenja uporedivati sa GVE
definisanim u Uredbi o grani¢nim wednostima emisije zagaduju¢ih materija u vazduh iz stacionarnih izvora
zagadivanja, osim postrojenja za sagorevanije (,SI. gl. RS*, br. 111/15i 83/21).

9) U prostoriji dnewnog skladita sirovine Rewoquat WE 18, predvideti odgovaraju¢u ventilaciju.
10) U laboratoriji predvideti adekvatnu lokanu aspiraciju $tetnih isparenja koja nastaju u procesu rada.
11) Tecne sirovine dopremati do objekta autocisternamaiili u dobro zatvorenim IBC kontejnerima.

12) Projektom je predvideno da se rezervoari za skladistenje sirovina smestaju u nepropusne tankvane, zapremine
dowoljne da prihvati ukupnu koli€inu slu¢ajno iscurele te¢nosti.

13) IBC kontejnere za skladistenje sirovina tankvanama obezbediti od curenja na okolne powrsine.

14) Iz navedenih tankvana sluc¢ajnoiscurelu te¢nostje potrebno na bezbedan nacin prepumpati u IBC kontejnere koji se,
nakonizwSene karakterizacije otpadne te¢nosti, Zbrinjavaju u skladu sa propisima.

15) U predmetnom objektu je predviden zatvoren sistem tehnoloke kanalizacije (nepropusni plastiéni rezervoari) za te¢ni
otpad od pranja opremeiinstalacija, kaoiza teCan otpad koji nastaje u procesu rada laboratorije i od pranja podova.

16) Sav ¢wrst otpad koji nastaje u toku redovnog rada objekta, razwstati i privremeno odlagati u ve¢ postoje¢a skladista
otpada, a u skladu sa unapred utwdenim karakterom otpada.

17) Sa otpadom postupati u skladu sa Planom uprawjanja otpadom.

18) Elektro oprema u predmetnom objektu treba da bude u skladu sa utwdenim zonama opasnostii definisanim stepenom
zastite.

19) Oprema u Ex zastiti treba da poseduje odgovarajuce isprave izdate od strane imenovanog tela, koje je oMlaséeno da
izdaje isprave od strane Akreditacionog tela Srbije, a naosnow Pravilnika o opremiizastitnim sistemimanamenjenim
za upotrebu u potencijalno eksplozivnim atmosferama ("SI. gl. RS", br. 10/17 i 21/20).

20) Tehnic¢kom dokumentacijomi u toku izgradnje objekta predvideti sve mere zastite od pozara.

21) Gromobranska instalacija treba da bude izvedena u skladu sa vaze¢om zakonskom regulativom.

9. PODACI O MOGUCIM TESKOCAMA NA KOJE JE NAISAO NOSILAC PROJEKTA U
PRIKUPLJANJU PODATAKA | DOKUMENTACIJE

U toku izrade Zahteva za odluCivanje o potrebi procene uticaja na Zivotnu sredinu za projekat dogradnje i adaptacije
Fabrike te¢nih sredstava na k.p. br. 2880 KO Dedina, grad KruSevac, obradivaé Zahteva je imao uvid u sw potrebnu
dokumentaciju i podatke, te se moze zakljuCiti da nema identifikovanih nedostataka, nepostojanja stru¢nog znanja i
vestina, i da je Zahtevizraden u skladu sa Zakonom o zastiti Zivotne sredine (,SI.glasnik RS, br. 135/04, 36/09, 36/09 - dr.
zakon, 72/09 - dr. zakon, 43/11 -US, 14/16, 76/18, 95/18 - dr.zakon i 94/24-dr.zakon) i Zakonom o proceni uticaja na
Zivotnu sredinu (,Sl. glasnik RS”, br. 94/24).
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10.

* & o o

DRUGI PODACI | INFORMACIJE

Zaizradu ovog zahteva koriS¢ena je slede¢a dokumentacija:

Kopijaplana;
Prepis lista nepokretnosti;
Lokacijski uslovi, br. ROP-MSGI-3744-LOC-1/2025;

Urbanisticki projekat za kompleks fabrike Henkel Srbija d.0.0. Beograd u Krudevcu, Centar za urbani razvoj i
arhitekturu PARADIGMA, 2022. godine

¢ Idejno reSenje za projekat Adaptacija i dogradnja fabrike te¢nih sredstava, na K.P. br. 2880, K.O. Dedina, Kru$evac,
DeltainZenjering d.0.0., Beograd, koji se sastoji od sledecih delova:
0 Glawna sveska
1 Projekatarhitekture
7 Projekat tehnologije
Prilog11  ReSenje za bezbedno postavijanje
11. KRATAK OPIS PROJEKTA
Da li ée to imati
R. o DANE znaéajne
b Pitanje is oroi ledice? DAINE
r. Kratak opis projekta posledice:
i zasto?
Da li izvodenje, rad ili prestanak rada DA
Projekta podrazumeva aktivnosti koje ¢e | Uticajem je zahvacena samo k.p. br. 2880
1. | prouzrokovati fizicke promene nalokaciji | KO Dedina, na kojoj ¢e se wriiti dogradnja NE
(topografije, koriscenje zemljista,izmenu | Faprike tenih sredstava, pri ¢emu se svi
vodnih tela, itd) radovi vrde unutar planiranog prostora.
Da i izvodenje ili rad projekta
podrazumevaju  kori¢enje prirodnih DA
2. | resursa kao $to su zemljiste, voda, | U toku izvodenja radova koristice se pesak, NE
materijali ili energija, posebno onih | cement, voda, ali u malim koliginama i na
teSko obezbeduju?
Da li projekat podrazumeva koris¢enje, NE
skladistenje, transport, rukovanje i DA U toku redovnog rada,
proizodnju materija ili materijala koji , , _ , uz preduzimanije svih
3 | mogu biti tetni po ljudsko zdravje ili | U procesuproizwodnjepredvidenoje | mera zasite od pozara
Zvotnu sredinu ili izazvati zabrinutost | koriStenje materijalakojimogubitizapaljivi | zyotne sredine nema
zbog postojeceg ili moguéeg rika po | | €ksplozivni, aliu malim koli¢inama. opasnosti od $tetnog
ljudsko zdravije? delovanja Projekta.
DA NE
U kracem vremenskom periodu, utoku Iakavotpad se skladis
Da li ¢e na projektu tokom izvodenja, Ll;zeinljjatgl?jg;gz%j%br{zﬁagl\gz?:kﬁg sirovina, Odgovaraju¢e posude u
4. Eig: d',l,' po prestanku rada nastajati Cwst nastajace odredena koli¢ina metalnog, gm I;juiéggitgg)ep%es%ogili
g{vear(;(;g i sl. otpada, kaoi gradevinskog opasnog otpada, a
pada. zatim predaje
U toku redowvnog rada nastaje otpadna ovlad¢enoj organizaciji
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Da li ¢e to imati
R. Pitanje DANE znaéajne
br. Kratak opis projekta posledice? DAINE
i zasto?

ambalaza (kartonska, plasti¢na
nekontaminirana i plasténa kontaminirana)i
sl.

na dalji tretman.

DA o NE
U toku izvodenja radova moguce su Sprecavanje emisije
. . o ; - para wsi se
Da li e na projektu dolazti do ispustanja | Priviemene promene u kvalitetu vazduha >
5 | 2gadujucih materija i bilo kojih | usledkoriStenjalake gradevinske OQ?On‘garﬂ”C'm
| opasnih, toksi¢nihili neprijatnih materija | Mehanizacije ito samo lokalnog karaktera. | Sismom za
u vazduh? Aktivnosti e trajati relativno kratko wieme. | Odsisavanjepara -
' L | teCnosti.Ne oCekuje se
U toky redovnog rada moze docidoemisie | prekoragenje GVE za
DA NE
U toku izodenja radova buka nastaje | N€ OCekujese
Da Ii ¢e projekat prouziokovati buku i | Usled rada mehanizacije na gradilistu, ali prekoracenje nivoa
6. | vibracije, ispustanje svetlosti, toplotne | Onaneceu vecoj meri smetati stanownistvu bukes obzromna
energije li elektromagnetnog zragenja? | U okolini. sawemenu opremul
, Cinjenicudaje oprema
U toku redownog rada buka nastaje radom | smestana u zatvorenom
opreme iradom ventilacionog sistema. prostoru.
DA
Sanitarne i atmosferske otpadne vode se
Da i projekat dovodi do rizka od | odgovaraju¢im zatvorenim sistemima
7 kontaminacije  zemljista ili vode | odvode u internu kanalizaciju u okviru NE
" | ispustenim zagadujuc¢im materijamana | kompleksa, pa nema opasnosti od
tlo iliu powrSinske ili podzemne vode? zagadenjazemlji$tai voda.
Atmosferske vode sa saobracajnica
precis¢avaju se u separatoru uljai benzna.
DA
Ukolikose utoku
Da li ¢e tokom izvodenja ili rada projekta DA ggfvlg?\ggjg’/ﬁo?ggf
8 postojati bilo kakav rizk od udesa koji 3 3 3 _ NN g
* | moze ugrozii ljudsko zdravje ili votnu | MoZe doci do poZara usled prisustva | PMENJTU SV METS
sredinu? zapaljivih i gorivih materija. prevencije i zastite od
' poZara, opasnost od
udesnih situacija se
svodi na minimum.
Da li ¢e Projekat dovesti do socijalnih
9 promena, na primer u demografskom NE NE
" | smislu, tradicionalnom nacinu Zvota,
zapoSljavanju?
Da li postoje drugi faktori koje treba
10 analizirati, kao Sto je razvwoj koji ¢e NE NE

uslediti, koji bimogli dovesti do posledica
po Zivotnu sredinu ili do kumulativnih
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Pitanje

DA/NE
Kratak opis projekta

Da li ée to imati
znacajne
posledice? DA/NE
i zasto?

uticaja sa drugim, postojecim ili
planiranim aktivnostima na lokaciji?

1.

Da li ima podrucja na lokaciji ili u blizini
lokacije, zasticenih po medunarodnimiili
domacim  propisima zbog  swojih
ekoloskih, pejzaznih, kulturnih ili drugih
wrednosti, koja mogu biti zahvacena
uticajem projekta?

NE

NE

12.

Da li ima podrucja na lokaciji ili u blizini
lokacije osetljivih Zbog ekoloskih razoga,
na primer moc¢vare, vodotoci ili druga
vodna tela, planinska ili Sumska
podru¢ja, koja mogu biti zahvatena
uticajem projekta?

NE

NE

13.

Da li ima podruéja na lokaciji ili u blizini
lokacije koja koriste zastiCene, vazne ili
osetljive wrste faune i flore, na primer za
naseljavanje, lezanje,  odrastanje,
odmaranje, prezimljavanje i migraciju, a
koje mogu biti zagadene realizacijom
projekta?

NE

NE

14.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje powsinske ili podzemne vode
koje mogu biti zahvacene uticajem
projekta?

DA

U blizini lokacije proti¢e reka Rasina.

NE
Sa fabrikog
kompleksa, u reku
Rasinu se ispustaju
samo atmosferske
vode, ali prethodno
prec¢iséenena
separatoru uljai
benzina.

15.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje podrucjaili prirodni oblici visoke
ambijentalne wednosti koji mogu biti
zahvaceni uticajem projekta?

NE

NE

16.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje putni pravci ili objekti koji se
koriste za rekreaciju ili drugi objekti koji
mogu biti zahvaceni uticajem projekta?

NE

NE

17.

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
postoje transportni pravci koji mogu biti
zaguseni ili koji prouzrokuju probleme po
Zvotnu sredinu, a koji mogu biti
zahvaceni uticajem projekta?

NE

NE

18.

Da li se Projekat nalaz na lokaciji na
kojoj ¢e verovatno biti vidljiv mnogim
ljudima?

DA

Projekat se planira u okviru kompleksa
,Henkel Srbija“ i moZe biti vidljiv jedino

NE
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Da li ¢e to imati
R. Pitanje DANE znaéajne
br. Kratak opis projekta posledice? DAINE
i zasto?
zaposlenima i licima koji imaju dozvolu za
priviemeni ulazak u krug fabrike.
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podru€ja ili mesta od istorijskog ili
19. kulturnog  znaCaja  koja mogu biti NE NE
zahvacena uticajem projekta?
Da li se projekat nalaz na lokaciji u
20 prethodnom nerazijenom podrucju koje NE NE
" | e 2bog toga pretrpeti gubitak zelenih
powrsina?
Da li se na lokaciji ili u blizini lokacije
projekta koristi zemljidte, na primer za NE
kuce, wtove, druge privatne namene, Sve aktivnosti vezano
industrijske ili trgovacke aktivnost, DA za proizvodnju tecnih
21. | rekreaciju, kao jawni otvoreni prostor, za | Prye privatne kuée nalaze se na oko500m | sredstava ¢e se odvijati
jane  objekte,  poljopriwednu | od |okacije. unutarkompleksai
proizvodnju, za Sume, turizam, rudarske neceimati uticajana
ili druge aktimosti koje mogu biti okolne objekte.
zahvacene uticajem projekta?
NE
Da li za lokaciju ili okolinu lokacije | Okolniprostorje zauzet postojeCim
5o | Postoje planovi za buduce koris¢enje | objekima, pase moZe eventualno wsit NE
"~ | zemljista koje moze biti zahva¢eno | njihovaadaptacijailirekonstrukcija, alito
uticajem projekta? nece biti zahvaceno uticajem predmetnog
projekta.
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije
53, | Postoje podrucja sa velikom gustinom NE NE
" | naseljenosti ili izgradenosti koja mogu
biti zahvacena uticajem projekta?
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima NE
podrucja zauzetih specificnim (osetljivim) | Objekatse nalaz u industrijskoj zoni NE
24. | koriS¢enjimazemljidta, na primerbolnice, | KruSevca, sa prvim stambenim objektima
Skole, verski objekti, jawni objekti koji | na rastojanjuodoko 500 m, pa se ne moze
mogu biti zahvaceni uticajem projekta? | govoriti 0 gustini naseljenosti.
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
podrucja sa vaznim, visoko kvalitetnimiili
retkim resursima (na primer podzemne
25 vode, powsinske  wvode, Sume, NE NE.
" | poljoprivredna, ribolowna, lowna i druga
podruCja, zasticena prirodna dobra,
mineralne sirovine i dr.) koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?
Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima
% podrucja koja ve¢ trpe zagadenije li Stetu NE NE

na zvotnoj sredini (na primer, gde su
postojei prawi normativi  Zvotne
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Da li ¢e to imati
R. o DA/NE znadajne
Pitanje ) ] .
br. Kratak opis projekta posledice? DANE
i zasto?
sredine  predeni) koja mogu biti
zahvacena uticajem projekta?
Da i je lokacija projekta ugroZena
zemljotresima, sleganjem zemljista,
kliz&tima, eroZjom, poplavama ili
povratnim  klimatskim uslovima (na
21. primer  temperaturnim  razikama, NE NE
maglom, jakim vetrovima) koje mogu
dovesti do prouzrokovanja problema u
Zivotnoj sredini od strane projekta?

Rezime karakteristika projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom studije o proceni uticajana
Zivotnu sredinu

Projektom je predvideno povecanje kapaciteta proizvodnje Fabrike te¢nih sredstava na 90.000 t/god proizvoda.

U Fabrici za proizvodnju teCnih sredstava trenutno se proizvode: sredstva za ru¢no pranje sudova, sredstva za pranje
ve$a, sredstva za ispiranje sudova i odrzavanje CistoCe masine za pranje sudova, sredstva za viSenamensko Cis€enje i
sredstva za CiS¢enje toaleta. Projektom je predvidenai proizvodnja omeksivaca za ves (FFI).

Usled planiranog povecanja obima proizvodnje i uvodenja novog proizvodnog asortimana u okviru Fabrike te¢nih sredstava
u kompleksu fabrike Henkel u KruSevcu, predvidena je adaptacija i dogradnja predmetnog objekta. Shodno tome, delovi
objektai instalacija neophodno je da pretrpe odredene izmene u odnosu na postojece stanje.

Tehnoloski postupak proizvodnje te¢nih detergenata se sastoji od dve osnowne operacije: procesa umesavanja
poluproizvoda u mikserima (miksing) i procesa pakovanja proizvoda (jedini¢no i zZbirno pakovanije).

Prostor miksinga opremljen je sa 9 miksera. Proces pripreme poluproizvoda odvija se doziranjem komponenti za izradu
poluproizvoda, uz strogo postovanje definisanih procesnih parametara tehnoloskog postupka (koli¢ine, redosled
dodavanja, weme mesSanja, temperatura).

U Fabricite¢nih sredstava trenutno su operativne Cetirilinije za punjenje i pakovanje te€nih sredstava u boce (Hank, Flexy,
Ronaldoi Kugler). Projektom je predvidena instalacija linije CCD za punjenje proizvoda u ,DOY” wrece, koja se smesta na
spratu postojeceg proizvodnog pogona, kaoii linija za formiranje ambalaze KHS Blomax 8 koja se pozcionira u prizemlju
dogradenog dela objekta.

Radovi predvideni projektom ¢e se izvoditi fazno. Faza 1 obuhvata izvodenje dogradnje objekta na mestu sadasnjeg
magacina sirovina, koji se uklanja, u okviru koje je predviden prostor za postavjanje masine za formiranje plasti¢ne
ambalaZe i magacinski prostor u prizemlju, a na spratu su planirani magacinski prostori kancelarije za zaposlene. T akode,
fazom 1 su predvidenii slede¢iradovi dogradnje i adaptacije: izgradnja nadstreSnice za skladiste hlorovodoni¢ne kiseline
HCI; dogradnja tankvane, postavijanje joS$ jednog rezervoara zapremine 27 m? i izgradnja nadstreSnice na skladistu za
mraviju kiselinu; izmestanje teretnog lifta na fasadu sa nadstreSnicom izmedu kompresorske stanice i Aneksa, kao i
dogradnju susedne nadstreSnice i adaptacija u prizemlju Aneksa, gde se predvida dnewno skladiste Rewoquat-a kapaciteta
1,5 m3. U okviru faze 1 planiranisui radovi na tehnoloskoj kanalizaciji, koji obuhvataju doradu postojecih komora sabirne
Sahte i umetanje tri plastiCna rezervoara u sve tri komore, kao i nadgradivanje ku¢ice za opremu sabirne $ahte.

Faza 2 obuhvata izgradnju skladita i pretakalista za sirovinu Rewoquat WE 18. Planirana je izgradnja tankvane i
postavjanje rezervoara ukupne zapremine 42,7 m3, sa pripadajuéom opremom, kao i izgradnja nadstresnice iznad
rezervoara i pretakalista.

Lokaciju Fabrike teCnih sredstava karakteriSe prostorna povoljnost u pogledu organizovanosti prostora, blizina internih
saobracajnicaipovezanost sa ostalim objektima unutar fabrickog kompleksa, kao i kompletna komunalna opremijenost.
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Na kompleksu i oko predmetnog objekta postoji izgradena hidrantska mreZa. U objektu Fabrike te¢nih sredstava postoji
sistem za automatsku detekciju i dojaw poZara. Predmetnim projektom je predviden i stabilni sistem za automatsko
gasenje pozara.

U Fabrici te€nih sredstava su ve¢ primenjene mere zastite Zivotne sredine, koje se odnose na zastitu vazduha, voda i
zemljiSta od zagadenja, alii mere prevencije nastajanja udesnih situacija.

Na svim dogradenim i adaptiranim delovima objekta, takode Ce biti primenjene sve potrebne mere zastite Zvotne sredine.
Na mestima u procesu gde je moguca pojava zapaljivih isparenja, predvidena je njihova aspiracija i tretman.

Otpadne te€ne materije od pranja proizvodne opreme i pripadajucih instalacija, ne ispustaju se u vodotok, ve¢ se odvode u
novoprojektovane sabirne nepropusne rezervoare, koji se ugraduju u postojecu trokomornu Sahtu, izkoje se te€ni otpad
koristi u Fabrici pradkastih detergenata ili se na bezbedan nacin prepumpava u odgovarajuée posude i predaje oad¢enoj
organizaciji na dalji tretman.

Upravjanje otpadom koji nastaje u toku rada dogradene Fabrike bi¢e u skladu sa vaze¢im Planom upravijanja otpadom.
Tokom rada dogradene Fabrike te¢nih sredstava ne¢e doci do poveéanja nivoa buke u Zivotnoj sredini.

Projektom je planirano poveéanje kapaciteta skladista mravje kiseline, kao i izgradnja skladista i pretakalista Rewoquat -a.
Mravja kiselina spada u gorive materije, dok Rewoquatspada u zapaljive materije, kategoriju 3. Zbog planiranihradovana
objektima i instalacijama sa gorivim i zapaljivim te¢nostima uraden je Prilog 11, za izdavanje odobrenja za bezbedno
postavijanje objekata.

Uzimajuci u obzr prostorni polozaj i operacije koje ¢e se odvijati tokom proizvodnje te€nih sredstava, kao i mera zastite
Zivotne sredine koje se preduzimaju u toku izvodenja radova i rada objekata, kao i mere koje Nosilac projekta inaCe
sprovodi u okviru svog kompleksa, jer ima uspostavjen sistem zastite Zivotne sredine, procenjujemo da je projekat za
fazno izvodenje radova na dogradnji i adaptaciji Fabrike te¢nih sredstava, na k.p. br. 2280 KO Dedina, grad
Krusevac, odrziv na datoj lokaciji.

Nosilac projekta

"Henkel Srbija" d.0.0. Beograd-Ogranak Krusevac
Direktor

M.P
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PRILOZI

% Situacija—-izvod iz Idejnog projekta
¢+ Osnova prizemlja—izvod iz Idejnog projekta
% Osnova sprata — izvod iz Idejnog projekta

«» Bezbednosnilistovi sirovina*

* Napomena: U Stampanoj verziji su priloZzene samo prve stranice Bezbednosnih listova sirovina, dok su kompletni
Bezbednosnilistovi dati u elektronskoj formi na CD-u.
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